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"Контрола оружја' има дугу историју: - 


„Људима различитић провинција је строго за рањено да улазе 

њићово поседовање мачева, лукова, копља, ватреног оружја или друге врсте 
руке. Поседовање овић елемената отежава прикупљање 

пореза и даж ина и тежи да дозволи устанак, дакле, поглавари у 
провинцијама, служ еним агентима и посланицима наређено је да прикупе све 


горе поменуто оружје и предати га влади." 


Тојотоми ћидејиши, шогун, 29. август 1558 
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Дакле, желите да знате како је направљено домаће ватрено оружје, које врсте материјала се 


користе и који алати су потре ни за израду пиштоља2 


не кривим те. То је занимљива тема, али што је још важније, корисно знање које тре а имати, 
посе ноу овим данима све репресивнијић закона против оружја. Можда је ово прва књига 
коју сте прочитали на ту тему, или сте можда купили друге пу ликације "Домаће ватрено 
оружје" само да исте илиразочаранииз уњени сликама инжењера или професионалног 
оружара који прави пиштољ користећи струг и глодалицу! Пиштољ који је направио човек који 
поседује такву опрему је тећнички још увек „домаће ватрено оружје“ јер је направљен у кућном 


окружењу; међутим, релативно мали _ рој људи има приступ таквој опреми. 


за већину људи израз „домаћи пиштољ“ дочарава слику импровизоване направе гру ог 
изгледа, спојене лепљивом траком и лепком, што представља већу опасност за свог власника 


него = ило која потенцијална мета! 


Право домаће ватрено оружје не мора да спада ни у једну од горе наведенић категорија. 
Савршено је могуће направити ватрено оружје _ ез дипломе инжењера, и оно које се не – исте 


стидели да признате да га правите. 


Екпедиент ћомемаде Фиреарм успоставља срећну равнотежу између ова два екстрема 


грађевинске тећнологије. 


Када се термин „експедитивно“ користи да се опише конструкција датог производа, он описује 
нешто што се може направити релативном _ рзином и коришћењем нај ољић материјала 


доступнићу _ ило ком тренутку или на _ ило ком месту. 


Експедитивно домаће ватрено оружје придржава се о а ова принципа. Издржљив је, релативно 


рзо се гради, не заћтева употре у специјалнић алата и направљен је од нај ољић доступнић 


материјала. 


Стога је сврсисћодност кључна реч када се говори о кућном оружју. 
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У овом издању Екпедиент ћомемаде Фиреармс покушаћу да покажем како се компактнији и 


лакши машински пиштољ може конструисати од лако доступнић материјала који се не продају. 


У овим данима законао ор и против оружја, када ће ватрено оружје можда морати да се 


сакрије, што је оружје компактније и сакривеније, то је _оље. 


Погодан митраљез је оружје кали _ра .32/.380. Право корисно ватрено оружје је изграђено из 
позиције да нема доступнић спољнић утицаја као што су алатне машине или професионални 
оружарски материјали. Из тог разлога скоро сви главни саставни делови оружја, пријемници, 
цев, затварач и магацин, направљени су од лако доступнић челичнић цеви, елиминишући 
сваку потре у за стругом. Цијев је, на примјер, састављена од дужине _ ешавне ћидрауличне 


цијеви ојачане низом челичнић оковратника и глатка је, а не нарезана. Док 


прецизност која је доступна из цеви са глатким цевима је ограничена на релативно = лиске 
домете, релативна лакоћа и рзина склапања сврсисћодне цеви више него компензује овај 


неопћодан компромис. 


Производња магацина за пиштољ користећи конвенционалне методе савијања челичног 
лима око локао ликаможе ити тежак и дуготрајан процес. Корисни магацин из егава 
овепро леме, јер је поново направљен од цеви и заћтева само тестеру, турпија и сре _рни 
лем да и се склопио. Часопис је једноструког дизајна и садржи 16 метака. Ово је мање од 
капацитета комерцијално произведеног дизајна двоструког слагача, али опет, релативна 


једноставност производње више него компензује смањени капацитет. 


Одређени делови машинског пиштоља, као што је угао, заћтевају употре у каљеног челика. 
Из тог разлога, у дизајн пиштоља уградио сам одређене производе који се не продају на 
полицама који су што је могуће _ лижи одговарајућим типовима челика. Ово елиминише 


на авкуитермичкуо раду специјализованић челика што може представљати про лем. 


Нисам укључио ниједан нишан на митраљез јер иони или само у козметичке сврће, а не 


да ипиштољ ио прецизнији. 
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Пушкомитраљез је првенствено ватрено оружје. Поузданост и једноставна функционалност 
су главни приоритети, посе но за оружје којетре ада уде што једноставније. Укратко, 
укључио сам само оно што је неопћодно да осигурам да ће пиштољ функционисати 


поуздано колико се може очекивати. 


Тре а напоменути да ће очекивани животни век = ило ког ватреног оружја направљеног 
коришћењем врсте материјала и тећника илустрованић у овој књизи _ ити краћи од 
животног века оног направљеног од исправног челика и толеранције машинскић алата. 
Међутим, 3 ог лакоће са којом се делови (као што су затварач и цев) могу направити; 
могуће је одржавати ватрено оружје у сталном радном стању тако што имате из ор 
резервнић делова који су доступни и спремни за употре у. Резервни затварач и цев 


тре а посматрати као неопћодност. 


МАТЕРИЈАЛ ПРЕДСТАВЉЕН У ОВОЈ КЊИЗИ ПРЕДСТАВЉА ПОКУШАЈЕ АУТОРА У 
РАЗВОЈУ И ИЗГРАДЊИ ДОМАЋЕГ ВАТРЕНОГ Оружја И НЕ ОБАВЕЗНО 
ПРИДРЖАВА НИ ПОДСТИЧЕ БИЛО КОЈОЈ ПОЈЕДИНЦИ КОНСТРУКЦИЈУ ВАТРЕЛНОГ 

Оружја. 


КОНСТРУКЦИЈА ВАТРЕНОГ ОРУЖЈА У ВЕЋИНИ ЈУРИСДИКЦИЈА ЈЕ НЕЗАКОНИТА. НИ 

АУТОР НИ ИЗДАВАЧ НЕ ПРЕУЗИМА НИКАКВУ ОДГОВОРНОСТ ЗА КОРИШЋЕЊЕ 
ИЛИ ЗЛОУПОТРЕБУ МАТЕРИЈАЛА ПРЕДСТАВЉЕНОГ У ОВОЈ ПУБЛИКАЦИЈИ. 
ПРЕДСТАВЉЕНИ ТЕЋНИЧКИ ПОДАЦИ, НАРОЧИТО О УПОТРЕБИ ВАТРЕНОГ ОРУЖЈА, 
НЕИЗБЈЕЖНО ОДРАЖАВАЈУ ИНДИВИДУАЛНА ИСКУСТВА АУТОРА СА ОДРЕЂЕНИМ 
ВАТРЕЛНИМ ОРУЖЈЕМ ПОД ОДРЕЂЕНИМ ОКОЛНОСТИМА КОЈЕ 

ЧИТАОАЦ НЕ МОЖЕ ДУПЛИКАТИ. МАТЕРИЈАЛ ТРЕБА, ЗБОГ тога, ТРЕТИРАТИ САМО 

КАО АКАДЕМСКИМ СТУДИЈСКИМ МАТЕРИЈАЛОМ И ПРИСТУПАТИ ОПРЕЗНО. 


УСКЛАЂЕНОСТ СА БИЛО КОЈИМ ЗАКОНОМ ЈЕ ИСКЉУЧИНА ОДГОВОРНОСТ 
ПОЈЕДИНАЧНОГ ЧИТАОЦА. 
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15 Електрична _ ушилица или 
2. ургије за ушилицу пречника 1,5 до 9 мм 


3. Тестера за нож 


4. Велике турпије, округле, полуокругле и равне 5. 


Угаона – русилица 6. 
Столна –русилица 7. 


Чекић 8. Сет 
квадрат 9. 


14,2 мм (9/16) Развртач конуснић иглица 
10. Алат за сечење конуса 
11. Алат за упуштање 12. 


Велики стег 


Горе наведени алати су минимум потре ни. Очигледно, штоје ољииз оралата 
који имате на располагању, лакше ће _ ити направљено ватрено оружје. Преса за 

ушење, на пример, иако није у категорији ручнић алата, уштедеће вам много 
времена при ушењугрупа итд. Вреди истаћи да машина за ушење није скупља 
од квалитетне електричне ручне _ ушилице и ако ако размишљате о куповини 
нове ушилице, топло _ићпрепоручио ушилицу са минималним капацитетом 
стезне главе 3/8". 


Ако имате приступ стругу, потре азана авком цеви за цев и затворни _ лок 
неће итипотре на. Струг није неопћодан да и се направио ило који део 
ватреног оружја који је представљен у овој књизи; Ја само указујем на то у случају 
да таква опрема — уде доступна читаоцу. Време потре но за израду митраљеза 
зависиће делимично од опреме која је доступна читаоцу, а такође и од општић 
спосо ности дотичнеосо е.Као општи водич,тре ало ида уде могуће да 
просечни појединац направи цело оружје за недељу до десет дана, након што се 
на ави неопћодни материјал. За појединца који има приступ стругу, време 
производње може се преполовити. 
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Као што сам раније поменуо, скоро цело оружје је направљено од челичнић цеви. 
Нај оља места за тражење врсте цеви које су нам потре не су акционари цеви, којио ично 
имају на лагеру све величине цеви које су потре неза ило коју конструкцију. Тре а напоменути 
дадо ављачицевио ично имају минималне трошкове наруџ ине. Саветовао ићда 
истовремено наручите све величине цеви које су потре не за изградњу како исте искористили 
минималне трошкове поруџ ине.Многидо ављачи такође имају услугу сечења цеви, тако да 

ић топло предложио да се дужине цеви исеку на три стопе ради лакшег руковања и складиштења, 
итд. За мале количине цеви, радње за инжењеринг и производњу челика су до _ро место за 
тражење. Међутим, на таквим местима нећете наћи све потре не величине цеви. Списак 
потре нић величина цеви и материјала налази се на полеђини. Означио сам повремени артикал 
са (%) како – ић назначио да неколико од те ставке тре а купити у случају грешака током 


производње. 


За артикле као што су прстенови за закључавање осовине, подлошке за _лато ран, шестоугаони 
кључеви/кључеви, шрафови итд. потражите на жутим страницама под „Навртке и вијци“ и 
„Инжењерски материјали“ за продавца у вашој лизини. Мало је вероватно да ће ваша локална 
продавница ћардвера имати на лагеру потре не артикле, а одлазак до правог до ављачаће 

ити неопћодан. Материјал за опружну челичну траку и опружну жицу (клавир/музичка жица) је 
доступану — ило којој продавници до _рић модела. Ваш локални произвођач опруга је такође 


до ар извор материјала за опруге. 
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1. 30 к 30 к 2 мм Горњи пријемник 

2. ЗОКЗО к 1,6 мм Доњи пријемник 

3. 14,29К3,25мм Цијев (СМТ)Е 

4. 12,70 к 2,03 мм Бреецћ Блоцк (СМТ/САТ/ЕРВ)« 


5. Магазин 25,40 к 12,70 к 1,6 мм 
6. 12,70 К 0,91 ММ Магазине 


7. 34,93 к 15,88 к 1,6 мм Магазин Велл 


8. 40 К 20 К 1,6 ММ Дршка 


9. 50,80 к 1,6 мм Триггер Гуард 


 Бешавни мећанички/Ббешавни ћидраулични/електрични отпорни заварени 


1. 3" к 2" к 1/8" челична плоча (окидач) 


2. Шестоугаони кључ/кључ од 10 мм (оштрица)“ 


3. 2" 0 ручиза закључавање осовине к 14 


4. Огрлице за закључавање осовине одбђибмм к 2 


6. Челична шипка пречника 5,5 мм к дужине 24" (или 7/32") 


7. 19,05 к 5 мм равна шипка к дужине 25 инча (или 3/4 к 3/16) 


8. Челична шипка пречника 3 мм к 5 7" дуга (или 1/8") 
9. 9,5 к 1,6 мм челична трака (лим) к 6" дуга (или 3/8" к 1/16") 


10. Равна шипка 19,05 к 9,5 мм к дугачак 9" (или 3/4 к 3/8") 


11. Жица за клавир 20 кали ра (музичка жица) Купите неколико ролни 


12. 18 к 7/16" челична трака од опружног челика, дужине 12" 


13. 20 Гауге к % " опружна челична трака, 8" дуга 


14. Вијци са утичницом пречника 6 мм (к 11) дужине 9 мм (или 1/4" к 3/8") 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Веапон Типе Мацћине Пистол 


Кали ар .32/.380 
Капацитет 32 (15) .380 (14 


Укупна дужина 183" 
Дужина цеви "д 
Тежина Унлоадед Дл св8оз 


Ниједан 


Знаменитости 


Грађевински материјал Цев, крагне, матице и вијци 
Доступност материјала До ро 


Алати супотре ни Само руком 


Читаоци мојић књига често ми постављају питања о питањима дизајна 
и развоја. Питање које често чујем је: „Да ли дизајн вашег оружја заиста 
функционише“"2 Чак ми повремено шаљу цртеже „по ољшања 
дизајна" , од стране потенцијалнић дизајнера оружја! 


Читалацтре ада уде свестан да оружје приказано у овој пу ликацији 
функционише , да може да = аца муницију „у домет“ по алармантно 
скупој стопи! Читалац, међутим, такође тре ада уде свестан да је 

3 огличнић околности и чињенице да је прављење оружја потпуно 
незаконито, мало времена изгу љено у фази „пројектовања и развоја“. 
Дизајн пиштоља се, стога, може по ољшатиуо ластима као што су 
естетика, компактност дизајна и компоненти, материјали који се 

користе у конструкцији итд. Упркос томе, надам се да сам предводио 

пут у одређенојо ласти дизајна оружја, чинећи га лакшим за друге 
дизајнере „домаћег пиштоља“ које ће пратити и можда по ољшати оно што сам 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


Почећемо да правимо митраљез тако што ћемо 
прво направити доњи пријемник. Ово је 
вероватно нај оље место за почетак јер 
доњи пријемник прићвата већину оружја 
радни делови односно окидач мећанизам и 


часопис. 


Доњи пријемник је исечен помоћу а 
тестера за нож, од 11 1/8" дужине 30 к 
ЗОММ челична цев кутија 16 кали ра. 
Тежи мерач се може користити до зида 
де љина2 мм, 
али у интересу 
чувања 

оружје лако као 
могуће, 16 
мерач (1,6 мм) 
цев је нај оља. Први, 

мало исеците цев на дужину од 117". 

дужи од потре не дужине од 11 1/8". Користите 
подешени квадрат' да _исеосигуралао а краја 
цев је равна, а затим је оперите 

топлу воду са сапуном како 


исте или сигурни да је темељно 


чист. Различита уду љења морају итиурезанау 


цев, и да овај процес удешто ржии 
што једноставније, испоручио сам две скале 
ша лони, (види слику А). Шалон 

листтре а да се прати, илијош –рже, 
фотокопирано на А4 лист папира 


или картицу. Направите неколико копија, за сваки случај а 


приликом сечења долази до клизања ножа. 


Положите копирани лист ша лона на раван 

површину и, користећи оштар занатски нож, исеците 

о аша лона. Три засјењена подручја на 

ша лон Но се такође уклањају као пажљиво 

могуће. До ро је користити лењир 

водите нож, да направите сечење као 

тачније могуће. О аша лона су сада 

залепљени на цев пријемника, као што је приказано испод. 

Проверите да ли суша лониу тачниман 

поравнање са цеви колико је то могуће, пре 

о ележавање положаја сваког уду љењаи 

контура на цев. Писар или други 

за овај поступак се користи алат са оштрим врћом. 

Шест укрштенић кругова означава положаје 

од разнић рупа у које се морају из ушити 

цев, а ови положаји морају _ити означени 

такође. Ово се постиже постављањем а 

ударац, (оштар 

ексер итд. у 

центар сваке 

крст марк 

и тапкање 

тће пунцћ 
чврсто са а 

чекић за пренос положаја сваке рупе 

кроз ша лонина цев. 

Пре него што уклоните ша = лоне, проверите то 

свака резултатска линија је јасно видљива; затим уклоните 

ша лони. Са јасно означеним цевима 


можемо почети да сечемо доњи пријемник. 


Прво, очне контуре пријемника морају ити 
о ликована, на шта указују нарезне линије из 
ша лон р.2.Тестера за нож и велика половина 
округли фајл је све што је потре но да се то постигне. 
Крајеви цеви се првоо ликујупо 

уклањање већине метала тестером за метал, 


затим пажљиво турпијањем сваког крајауо лик. 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Конструкција доњег пријемника 


Слика 2: Поглед са стране на горњи пријемник 


после сечења. 


Лучни део поред три 

укрштени кругови (сада означени ударцем) је 

уду љење штитника окидача. Направите рез на 
сваки крај заштитног уду љења означава ознаке, и 
тестером до врћа лука, о ареза 

правећи 'В' о лик. Сада се користи велика 
полуокругла турпија, идеално 1%" до 2" у пречнику 
исеците уду љење до правилног закривљеног о лика. 
Запамтите, ви сечете кроза 
цев, такодао естранеморају итио ликоване као 
што је могуће _ лиже истим димензијама, 
(Фотографија 2). Затим ћемо из ушити рупе 
кроз очну страну пријемника. Три 

направљене су рупе на задњој страни пријемника 


са  ушилицом од 4 мм и једном рупому _ лизини 


средина пријемника је из ушенадоа 

пречника 5 мм. Четири рупе ће 

на крају прићватите игле за држање рукоћвата 

и вијци за окретање окидача и шајкаче. 
Очигледно, рупе су из ушене кроз 

пријемник са једне стране на другу, па покушајте 
дасе ушилицадржишто лиже правом углом као 
могуће је осигурати да је свака страна иста. 


Ако се користи _ ушилица, онда је тачност 


свака рупа је осигурана. Три уду љења 

који ће на крају прићватити стисак, 

окидач, сеар и магазин до — ро, сада могу 
ити урезан у врћ пријемника до 


димензије које оставља ша лон Но. Није 
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Слика 3: Поглед одозго на горњи пријемник 


показујући уду љења. 


могуће уклонити нежељене делове 

са ножном тестером тако низ 

рупе за међусо но повезивање, око 3 мм ин 
пречника, мора се из ушити дуж унутрашње стране 
ивица сваке резултатске линије. За овај поступак 
користите до руоштру ургијуи може ити 
урађено изненађујуће _ рзо. Са рупама 

из ушени, поставите про ој са равним крајем, као нпр 
кратка дужина штапа, на деловима да се 

уклоњен и оштро ударио ударац са а 

чекић. Нежељени метал ће се сломити 

далеко и може се уклонити. Назу љени 

ивице сваког уду љења сада се могу турпијати 


глатко до резултатскић линија које је оставио 


ша лон, (Фотографија 3). 


Сада суиз ушенетри рупе одб,5 мм 

врћ пријемника, на позицијама 

о ележен. Рупа иза магацина 

паузау унару је ипак изузетак, таква каква јесте 
из ушенакрозо е стране пријемника. 
Уду љења за рукоћват и магазин 

до ро мора проћи кроз пријемник из 

од врха до дна. Већ смо пресекли 

горња уду љењауз помоћша лона 

Но1. Положај ова два уду љења 

сада се мора пренети на доњу страну 
пријемника. Доњи уду љење за рукоћват је 


постављен неколико милиметара позади 


Масћпе Тгапзјајеа бу Соодје 


СЛИКА 'А': ШАБЛОНИ ДОЊИЋ ПРИЈЕМНИКА. 


УКЛОНИТЕ СЕНЧЕНА ПОДРУЧЈА. 


ПРЕ него што се ша лон може користити, МОРА ДА СЕ УВЕЋА ЗА 25% 
КОРИШЋЕЊЕМ ФОТОКОПИР. Напомена: Након повећања за 25% 
укупна дужина ша лонатре ада уде 282 мм, као што је 
илустровано изнад. Ако није ово мерење, ша лон семоже 


повећати или смањити по потре идок се не постигне тачна 
мерења од 282 мм. 


Масћпе Тгапзјајеа бу Соодје 


Рупа за шраф Отвор за приступ опругама Сцрев ћоле 


Уду љењеокидача/сеар Магазин до роуду љење 
Грипуду љење 


74 | 


Рупа за завртањ окидача Сеар отвор за вијак 


Рупе за игле 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


тачан положај доњег уду љења; ово може 
сада ити исечен. Једина разлика 
између два уду љења је да је доњи 


уду љењеима плитки зарез (стреличасти) турпија 


у један крај. Овај прорез тре ада уде12мм 


ширине к2 ммду инеи прићватиће 
часопис пролећни улов у догледно време, 


(Фотографија 5). 
Слика 4: Доњи уду љење за рукоћват 


На крају, уклоните све оштре неравнине и ивице 

са унутрашње стране пријемника изазваног 
ушење и турпијање. Спољашње површине 

тре а глатко полирати користећи медијум 


русни папир све док све линије не – уду 


је уклоњено. Доњи пријемник је сада 


завршено и можемо наставити да уклапамо све 


унутрашњи делови оружја поменути раније. 
Слика 5: Доњи уду љење резервоара Приметите а 
(3 
= 
ка 


плитак зарез (са стрелицом). 


ЈЕ 


него његов горњи парњак. Ово је да се осигура 


5СОВЕ 


да је заћват, када је постављен, у лагом стању 
угао у односу на пријемник. Мера 


на удаљености од 41 мм од задњег дела 


МАСА2ТМЕ МЕГ; 


пријемник и постигне праву линију, ово 
ознака је дужина уду љења, (види 

Слика Б). Ширина уду љења је само 20 мм 
исто што и његов горњи парњак. 
Уклоните нежељени метал помоћу а 


ножна тестера и турпија зао ликовање, (слика 4). 


Доњиуду љење резервоара је сада исечено 
у доњу страну пријемника у 

потпуно исти положај као горњи 

уду љење. Најлакши начин за пренос 


положај горњег уду љења на 


доња страна пријемника је да постигне два 


вертикалне линије низ страну пријемника. 


РАОЏКЕ '8' 
КЕСЕ55 РОЗТТТОМ 


Доњи део сваког реда означава 


5185 


Масћпе Тгапз!ајеа бу Сооаје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


Две опружне игле 4 к 30 мм су сада навикли 

чврсто задржите стисак у положају. Тће сиде оф 

пријемник је већ из ушен за игле 

али стисак није. Поставите пречник од 4 мм 
ургија у сваку рупу за пријемник 

ииз ушите у ћват. Стране од 

дршка мора итииз ушена одвојено, немојте 

само ушити до краја кроз рукоћват од 

једну страну на другу или рупе неће 

постројите и игле се неће у ацити. 

Сада куцните у сваку иглу док се не поравнају 

са стране пријемника, (слика 6). Дршка 

направљена од дужине цеви на овај начин је 

савршено адекватан, чврст је и 


приличноудо но задржање, 


'Магазински — унар', који је у основи а 


цев за вођење за магазин, сада може = ити 


направљен и постављен. 'Бунар' је направљен од 


дужине 34,93 к 15,88 мм 16 гауге 


правоугаона цев. Немојте дозволити да мерење 
Слика 6: Дршка причвршћена на месту које изгледа прилично компликовано завара 


. . ти; то је за све практичне сврће, ништа 
Дршка се може прво поставити. Овај део је 


р више од 35 к 16 мм цеви. Међутим, када 
ништа сложеније од дужине од 40 


купујући цев, питајте за тачн 
к 20мм правоугаона цев 16 кали ра.А УМУ Ј У 


мерење како исеиз егле компликације. 
може се користити мало тежи мерач, али 


МАЈНЕ = за разлику од доњег пријемника и ручке, 
још једном, да _иоружје ило што лакше, р уодА риј Ру 


. мерач, (де _љина зида цеви) је веома 
кали ар 16 је идеалан. 


важно колико унутрашње димензије морају –ити 


Исеците сваки крај ручке под лагим углом. исправно, а ово је регулисано мерачем. 
Гурните ручку у отворени доњи део Доставио сам четири цртежа за унар,А,'Б', 
уду љење, а затим горе и у горњи 'Ц' и'"'Д' (види слику Д). Као што је приказано 
отварање уду љења. Врћручкетре ада уде на цртежу 'А', – унар је дужине 114 мм. 

у равни са врћом пријемника и а Прво морамо да одсечемо део од 12 мм 
чврсто приањање трењем. Као и са сваким делом, извесно са врћа унара тако да само предњи 

може итипотре на количина ручног уклапања остаци зида, цртеж 'Б'. Ово ће се касније 

пре него што дршка склизне у положај. формирати у довод кертриџа 
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Масћпе Тгапзјајеа бу Сооаје 


Грип Анд Магазине Велл 


Слика 7: Бунар у магацину који 


показује уду љење опруге и задњи отвор. 


рампа, али прво, два одељка од метала морају 
ити исечен и уклоњен са задње стране 

зид магазина до родо 

мере приказане на цртежу 'Ц'. Ширина сваког 

уду љења је регулисана 

зид цеви, тако да је потре но доставити само 

мере дужине. Тестера 

извадите нежељени метал помоћу тестере 

за уздужне резове, а затимиз ушитеа 

ред од четири или пет рупа дуж дна 


ивица свакогуду љења, како исе омогућиле делове 


уклонити. Стране сваког уду љења 


иће гру аиназу љена након истеривања 


и мора се спустити до зида 
до ро. Рупа од4 мм је сада из ушена кроз 


средина преосталог дела 


16: 


задњи зид, (стрелица). А одговарајући 
рупа, (стрелица), је такође из ушена кроз 
наспрам предњег зида = унарау равни 
са задњим отвором, (слика 7). Ово може _ ити 
урађено приликом прављења прве рупе једноставно 
ушење скроз кроз унар од 
једну страну на другу. Све оштре ивице од 
унутрашњост и спољашњост часописа 
мора = итиуклоњен фајлом, тако да јесте 


потпуно глатка. 


Рампа за увлачење кертриџа мора _ ити 
формирана под углом приказаним на цртежу 'Д'. Стезаљка 
унар у шкрипцу па врћ порока 
чељусти су у равни са дном рампе. 
Ово ће осигурати да је рампа лакша 
форму. Поставите кратак део штапа од око 4" 
у дужини на горњој ивици рампе и 
чврсто ударите чекићем по шипку док не 
рампа се формира до угла приказаног на 
Цртеж 'Д'. Док је овај цртежа 
ша лон, не заћтева копирање или сечење. 
Часопис до _ро може једноставно 
ити положен преко ша лона до рампе 
одговара углу приказаном на цртежу. 
Исполирајте горњу површину рампе и 
заокружити два оштра угла која ће ити 
присутна на његовим предњим ивицама. Сврха 
два уду љења и рупа урезана позади 
оф тће магазине велл аре то дозволити 
постављање опруге за ћватање магацина. Тће 
опруга има две сврће, да заузме вишак простора 
у задњем делу унара и да задржи 
часопис на месту. Направљен је ода 
дужина опружног челика 7/16" к 18 


трака, слична материјалу који се користи за израду 


они челични лењири доступни у већини до рић 


гвожђаре. 


Масћпе Тгапзјајеа бу Сооаје 


А Б. 
; Крај опруге се загрева гасном 
! акљом како _ и се омогућило 
да се један крај формира у 
; петљу. 
143 
· Џ 
' ТЕМПЛАТЕ 
Ц. 
Након формирања петље, опругу тре а савити ; 
уо ликуша лона. ; 
Укупна дужина опруге тре ада уде116мм ј 
након савијања. ; 
ФИГУРЕ 'Е', МАГАЗИН СПРИНГ ЦЋАЦЋћ | 
+ 
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мм“ 


Слика 8: Пролећни улов часописа 


Челик за опруге је доступан у многим 


различитим га аритима и ширинама, у 


продавницама до рић модела инжењеринга; врста 


место где градитељи модела паре 
мотори и слично купују њићове залиће. 
Доставио сам три цртежа да илуструјем 
исправан редослед формирања опруге у њен 
траженио лик, (види слику Е). 

Цртеж 'А' приказује дужину опруге пре 
савијања, тј. 1а3мм. Тестерисање опружног 
челика је веома тешко 3 ог 

његове тврдоће, па је пожељно резати на 
дужине помоћу диска за сечење или угла 


русног точка на столној _ русилици. 


Први корак је формирање једног краја 
опруге у петљу, као што је приказано на цртежу 'Б'. 
Ова петља је део опруге који 


делује као ћватаљка за издавање часописа. 
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Причврстите око један инч опруге 

шкрипац тако да је већина дужине опруга 

видљиво. Загрејте видљиви крај помоћу гаса 
уктиња док око инча опруге не уде 


сија јарко црвеном _ ојом. Ово мора = ити 


урађено да се не поквари 
током савијања. Држите опругу око пола 
центиметар од његовог краја са паром клешта 
и, држећи пламен _ акљена 
пролеће, формирајте петљу. Немојте гасити 
пролеће, али оставите да се полако оћлади. 
Затим стегните опругу целом дужином 
у шкрипцу тако да се види само петља. 
Лагано савијте петљу уназад док не уде 
одговарао лику цртежа'Ц'. Ово 
тре а урадити са пролећном ћладноћом, јесте 
није потре но поново загревати челик. 
Уклоните опругу са стега и савијте 
дужина опруге у — лагу кривину, 
ово се лако може урадити прстом 
само притисак. Опруга _исадатре алода 
изгледа слично ша лону'Ц; није тако 
мора да се савршено поклапа, алитре а 

ити релативно _ лизу, (слика 8). Мера 
празнина на крају петље (стрелица), ит 
тре ада уде окоб мм у пречнику. 
Коначно, квачица за магазин може да се угради 
на часопис до _ро. Пречник 4 мм 
рупа мора итииз ушена кроз опругу 
тако да се може причврстити за магацин 
до ро. Нисам доставио тачно 
мерење положаја рупе 
јер не можете савијати опругу 

аш као што имам. Означите позицију 
рупу држећи опругу на задњој страни 
часописа до _ро, па празнина од око 
Између врћа петље постоји 6 мм 


идно унара(А'- Слика 9). 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Грип Анд Магазине Велл 


Направите ознаку преко опруге у складу са 
рупу коју смо раније из ушили у задњем зиду 

унара. Ово је позиција на којој се 
тре аиз ушити рупу. Користите пречник од 4 мм 
завртањ са главом куполе дужине око 9 мм 
да задржи опругу у положају, стрелица 
"Б'. Рупа коју смо из ушили раније на предњој страни 
зид унара за магацинутре а да омогући да се 
шестоугаони кључу ациу 
до рода држите завртањ на месту, 
тако да се навртка може затегнути, стрелица 'Ц'. 
Магазин _ унар и пролећни улов 
монтажа је сада завршена и спремна за рад 


уметнут ууду љење унара магацина. 


ПОСТАВЉАЊЕ БУНАРА 


Бунар је гурнут у врћ 
пријемник и доле у доње уду љење. 
Пре него што се то уради, опруга се улови 


морају – ити одврнути и уклоњени. Бунар 
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тре ало ида удечврсто, или аремда уде 


довољно чврсто да остане у свом положају 


сопственој вољи. Поставите — унар тако да 
горњи предњи врћ рампе за довод је 9 мм 
изнад врћа пријемника. Бунар ће 

на крају се задржава сре _рним лемом 


али за сада мора остати покретна. 


Опруга се сада може поново причврстити на — унар за 

магацину. Када је постављен, врћ 

ћватаљка опруге тре ада удепри лижно на нивоу 

са врћом магазина — унара. немој 
рините ако је нешто више или ниже, 

пошто то ни на који начин неће ометати 


функционисање готовог оружја. 


Слика 9: Потпуно састављен магазин 


до ро постављен на пријемник. 
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Као што сам истакао на почетку овога 

књига, релативно лака и _ рза метода 
прављења магазина је модификација дужине 
цеви, а не производњу 

часопис од нуле. За разлику од мм 

часопис приказан у тому један који је ио 
направљен од једне дужине цеви, 

димензије кертриџа .32/.380 

заћтевају употре у две различите величине цеви. 
Главни део магазина је 7 #" дужине цеви 25,40 к 
12,70 К1,6 мм, у 

другим речима, стандардни мерач 1" к„" к 16. 
Друга цијев магацина је дужине 7 %". 

од 12,70 к 0,91 мм (7 " к 20 г) округле цеви, 


(Погледајте Додатак 'Е' за димензије .380). 


О еовецевитре а опрати тако да се 

су темељно очишћени пре почетка 

конструкција. Испоручио сам седам 

цртежи, 'А' до 'Г' (страница 23) за илустрацију 
како се саставља тело магацина (слика Ф). Први 
корак је да се тестерише цев 'А' (5 " 

к 20 гауге) на пола. Мораће да се тестери 

прво са једног па са другог краја, користећи 
велика тестера за метал да и се прошла кроз 
дужина цеви. Потре_ на је само једна половина, 
други сеод ацује.Запишите овај одељак 

целом својом дужином што је могуће равномерније 
докне удеде љине4,5 мм, као што је приказано на 


Цртеж 'Ф'. Уклоните горњу страну 


правоугаона (1" к 2") цев као што је приказано на 
Цртеж 'Б'. Ово се мора урадити тако што ћете 
тестерисатио а очназида, а не само 
тестерисање врћа цеви. Са врћом 

уклоните, уклоните две назу љене ивице 

који ће постојати нао аунутрашња зидаз ог 
поступак тестерисања. Измерите висину цеви од 
врћа до дна, тре ало и 


измерите 25 мм, као што је приказано на цртежу 'Д'. 
Сада покрените округли или полуокругли фајл назад и 
напред дуж отворене стране цеви до искоса 

се креира, као на цртежу 'Е'. Фајлтре ада уде 
неколико милиметара већи од ширине 

цев. Две половине су сада стегнуте 

заједно са пар копчи за црева, као на цртежу 'Ц'. 
Горњи округли део мора _ ити 

нешто мање ширине од правоугаоног 

цев, тако да ће се ослањати на косину, а не 

само седи на врћу цеви. Ово је за направити 
сигуран да постоји уски канал на = ило ком 

страни горњег округлог дела, као што је приказано на 
Цртеж 'Г". По потре и ставите округли део у 
шкрипац и лагано затегните 

чељусти док се цев мало не згњечи и 

ће одговарати косини по потре и. Затегните 
штипаљке за црева таман толико да држе два 
половине заједно, али не више од тога. Тће 
унутрашња висина овог склопа сада мора ити 
мерено нониусом, ако 

доступно, иако се може користити дужина жице 
исечена на одговарајућу дужину. Као што се види 
на цртежу 'Г унутрашња висинатре ада уде 
25,5 до 26 мм. Ово мерење итре ало 

постоје дуж целе дужине 

скупштина. Биће неопћодно направити малу 


количину прилагођавања да — и се то постигло 


мерење. 


Масћпе Тгапзјајеа бу Сооаје 
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Слика 10: Часопис, _лок формеи игла. 


Уз ило каква прилагођавања и два 

половице стегнуте заједно, нанесите флукс на целу 
дужинуо аспојаисре рни лем 

два дела заједно. Користите пропан 

гасну _акљу и загрејте неколико инча 

магазин са једне стране. Примените 

лемити и дозволити да тече дуж канала који је створен 
косином. Извршити 

овај поступак на другом крају 

магазин, а затим окрените часопис 

и нанесите лем на супротни спој. 

Оставите да се оћлади, а затим уклоните вишак 
лемити са унутрашње и спољашње стране 


часопис. Исполирајте спољне зидове 


русни папир, о раћајућипосе ну пажњу на 
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згло нео ласти. Тело часописа 

је сада завршено и можемо почети да га сечемо 
о ликовати. Да иово ило једноставно 
процедура; пратећи ша = лон, 

(Погледајте слику Г), тре а залепити за 

тело магазина тако да дно равно 

крај је у равни са крајем магазина. 

Користите писач и означите мали закривљени 
изрезано лик на врћу 

часопис. Про ијте позиције 14 

рупе за гледање кертриџа (опционо) и 

затим уклоните ша лон. 14 рупа 

су пречника 3 мм и из ушени су 

кроз тело магацина са једне стране 


другоме. Горњи закривљени исечени део 


јео ликован, користећи полуокругле турпије. 
Уду љењеи прорез су сада урезани у 
задњи зид часописа. Горње уду љење 
је6ммду оки широк као 

очни зидови магазина ће омогућити. Доњи прорез 
се исече помоћу листа тестере и је 
постављен око 2 мм изнад дна 
ивица часописа. Овај слот итре ао ити 
око 1,5ммду око и опет исто тако широко 
како то 


очни зидови дозвољавају. Основна плоча 


придржна опруга ће се уклопити у овај прорез на време 


наравно. 


Постојаће знатна количина шиљака 
унутар часописа 3 ог подношења и 
ушење. Ово 


итре алода уде потпуно 


уклоњен равном турпијом тако да изнутра 

зидови су потпуно глатки. 

Имају сва потре науду љењаи рупе 

сада је направљено и можемо да наставимо 
формирају часопис 'усне'. Усне часописа су одговорне 


за држање ћрпе 


Масћпе Тгапзјајед ђу Сооадје 


па ћа! 
А. 
Еетоте (ор обиђе 
В . 
| о 
5Пуег зодег 
Веуе! 
25тт ; 5 
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морају итио ликоване на исправну контуру као 


приказано у пратећем ша = лону, 
(Погледајте слику ћ). Нема потре _е за копирањем или 
| 
, исеците ша лон,тре ага користити као 
| ЕОЕМ 5 Р Р 
| ВЉГОСК водилица преко које се полаже _— лок. 


Причврстите велики фајл, равном страном окренутом нагоре, у а 
вице. Држите траку локао расца даље од 


ти против досијеа. Повуците шипку према 


| ТЕМРГАТЕ 
| | 
| се идок је истовремено подижете, 
одржавајући константан чврст притисак. 
Ова методаћео ликовати крај 
исправно _— локирати, и сигуран је 
СЛИКАЋ. 

процедура. Окрените _ лок иурадите 
Блоко расцамора итиподнетна исто на другу страну. У интервалима током 


о лик горњег цртежа подношење, проверите _ локу односу на цртеж 
и уверите се да је што је могуће – лиже 
контура ша лона. Гурните — лок 

унутар магацина и поставите га тако да 
закривљени крај је око 1 мм испод врћа 

усне. Про ушите најгледаније 

рупу и скроз кроз — лок, користећи _ ушилицу 
истог пречника као и за 

рупе. Укуцајте опругу дужине %" 

да ез еднодржите локо расцаунутар 


тело часописа, (Фотографија 11). 


Стегните овај склоп у шкрипац тако да чељусти 


држе га чврсто испод опруге 


Слика 11: задњи поглед на магазин са | 
положај игле. Ставите кратку дужину штапа, 


лок форме причвршћен на месту око 6 мм у пречнику, уз врћ 


усне и снажно лупкајте по њој чекићем. 
патроне унутар магацина и мора 

Померајте штап напред-назад дуж сваке усне 

итио ликовани на исправну контуру како = исе осигурало 

док се не формирају 
несметано ћрањење кертриџа из 

контуре — лока. Сада измерите 
магазин до коморе. Из тог разлога, а 

растојање између усана, тре ало ида уде 
мора се направити једноставан ' = лок форме' 

7,5 мм, (Погледајте Додатак 'Е' за .380 
којима се формирају усне. 

димензије). Ако је јаз мањи од овога 


Блок је дужине 8 инча и 9,5 к 19,05 мм гурните _ лок назад у магацин 


(3/8" к 3/4") равна шипка. Један крај лока и лагано тапните на дно _ лока 
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ефективно га покрећући навише, и на тај начин Мала количина турпијања са стране и 

повећавајући растојање између усана. предњи округли врћ след еника може ити 
Исполирајте унутрашње горње ивице сваке усне неопћодно пре него што склизне унутар 

мали комад _ русног папира да уклоните све часопис. У сваком случају тре ало ида удела ав 
оштре ивице. клизно пристајање, тако да ће радити савршено глатко 


напред и назад унутар цеви магацина. 
Сада смо спремни за израду и уградњу 


унутрашњи делови часописа. Ове СПРИНГ МАНДРЕЛ 
састоје се од'след еника', 'главне опруге', 'основне 
плоче' и 'опруге за задржавање'. След еник је 


прво направљен и монтиран. Ово није ништа више 


него комад челичне траке 9,5 мм (3/8“) к 16, исечен о - 


на дужину од 59 мм. 

Измерите растојање од 35 мм од једног 

завршити и постићи праву линију. Стегните 

увуците у шкрипац тако да су врћови чељусти Слика 12: Трн опруге. 
ниво са резултатском линијом. Користећи чекић, 


савијте след еник до контуре слике Сада можемо да намотамо главну опругу, али пре 


гја'. Заокружите предњи врћ след еника него што то урадимо, мора _ ити једноставна трна 


пре савијања, И такође, турпијајте конус на направљен око које да се намота. За ово, три 


след еници потколеница у положају Потре не су челичне шипке, пречника 6 мми 
показано, дужине 147. Сваки штап тре ада уде 
опрати тако да је темељно очишћено 
стегнути у шкрипцу, један на други 
са крајевима шипке у нивоу. Користећи гасну — акљу, 
загрејте крајеве шипки и залемите ић 
заједно на дужини од око инча, 


(Фотографија 12). Изведите исти поступак да 


супротни крај склопа а затим 


59тт 


оставите да се оћлади. Из ушите мало од 1,0 до 1,5 мм 


рупу кроз склоп шипке — лизу један 

ТАВЕР крај, кроз који се напаја опружни челик 
жице. Потре нанам јежица кали ра20 одкоје 
ћемо направити опругу. Музика или жица за клавир 
сео ичноназива,о ично се продаје у ролнама 
25 стопа дужине, и широко је доступан од 
већина до рић продавница модела инжењеринга и 


СЛИКА И. 


произвођачи опруга. Не користите никакву жицу 
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Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


осим 20 кали ра, илиће опруга ити 
претежак или сувише лаган. Дужина од шест стопа 
жица је довољна за намотавање опруге. Уметните 
крај жице кроз трн 
рупу и завежите је како — исте спречили жицу 
Чупање. Станите на жицу и повуците се 

на трну док се жица не затегне. 

Алтернативно, завежите крај жице за а 
стационарни предмет као што су шкрипац, врата 
дршка итд. Држите трн под углом 

сао еруке и почните да га окрећете у колут 


пролеће. Са опругом намотаном дуж 


дужина трна зазор око 


т0омм итре ало да постоји између сваког намотаја 


жице. Приликом намотавања опруге, размак може 
ити прилагођен једноставним повећањем или 
смањење угла под којим се 
трн се држи, (види слику Ј). Осло ађање 
напетост на жици ће омогућити опруги да 
делимично се одмотати, пролеће постаје 
троугластого лика. Прережите чвор жице и 
извуците опругу из 
мандрел. Опруга сада мора ити савијена 
назад у свој прво итниправоугаонио лик. 
За ову операцију користите само прсте и 
стисните стране сваког намотаја назад 
њићов правилан о лик. Ово је очигледно и 
једноставан поступак и то ће 
постаните сами посе и разумљиви о томе како да урадите 
ово при виђењу пролећа, иако тешко 
о јасни речима. Када намотамо _ ило 
пролеће, = ило округло или правоугаоно, ћоће 
увек одмотати када се напетост осло оди. 
Округла опруга ће и даље остати округла, али 
правоугаона верзија, нажалост, ћоће 
увек је потре но савијање назадуо лик. 


Не _рините ако пролеће има значајан 
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СЛИКАЈ. 


савијте се дуж његове дужине када завршите, као што је ово 
неће ометати исправно 

функционисање часописа. Пролеће 

сада мора – ити компримован неколико пута 
пре него што се исече на одговарајућу дужину. 
Најлакши начин да то урадите је клизањем а 


пар шипки пречника 6 мМ, исто 


дужине као трна, кроз опругу. 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Магазин Цонструцтион 


Они делују као водич и чине 
са ијање опруге много лакше. 
Опруга магазина ће се смањити у дужини са 
14" на око 10". Сада користите пар 
клијештима и исећи опругу на дужину од 8". 
Главна опруга је сада готова и спремна 
да клизне унутар часописа. Пре 
опруга је уметнута, један крај мора ити 
опремљен основном плочом да запечати дно 
часописа. Основна плоча је направљена 
од исте челичне траке од 9,5 мм 16 кали ра 
као што се користи за прављење след еника. Изрежите 25 мм 
дужине челика и заокружите један крај тако 
даседо роуклапаунутар дна 
часопис. Из ушитерупу пречника 4 мм 
кроз средину плоче тако да може 

ити причвршћен за опругу. Савијте последњи калем 
опруге у петљу и користите 4 мм 


пречник утичница, навртка и подлошка, до 


причврстите основну плочу на опругу, (види 


Слика К). 
ЗРЕТМО 
МАЗНЕВ >“ 
А 
ВОТ | 
РЏАТЕ 
СЛИКА К. 


Сада се може направити опруга за задржавање 
основне плоче. Потре на је дужина опружне 
жице кали ра 20, дужине 60 мм, од које се 
формира опруга. Такође је потре на дужина 
челичне шипке пречника 6 мм и дужине око 


6 инча око које се формира опруга. 
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27 тт 


СЛИКА Л. 


Стегните шипку у стег у вертикали 
поставите тако да се види 4" до 5" штапа 
изнад вице чељусти. Поставите средину 
пресек жице према шипки и 

савијте жицуу У о лик, (види слику 

Л). Стегните отворени крај ове опруге уа 
вице тако да је закривљени крај видљив изнад 
чељуст. Додирните овај истурени део са а 
чекић док се не савије равно преко врћа 
чељусти. Врћ сваке од две опруге 


'виљушке' сада морају ити савијене напоље заа 


дужине 2 мм. Нај оље је стегнути врћове 


сваке виљушке у шкрипцу и савијте ић до 

о ликовати помоћу чекића и ударца. Ако је 
два савијена дела су дужа од 2 

мм потре ноић је смањити 


користећи млин. 


ТМ5ЕЕТ ВАЗЕ 
РШАТЕ 5РЕТМО 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


Слика 13: Часопис спреман за 
монтажу. 


Опруга се сада мора уметнути у 

прорез у доњем задњем зиду 

магазин, тако да можемо означити позицију на 
којиће из ушити рупу која ће држати 

опруга у положају (види слику М). Са 

опруга потпуно уметнута, означите доњу ивицу 
часописа, на месту где је 

две виле показују. Пренесите ову позицију 

на страну магазина око 2 мм горе 

од доње ивице магазина. Сада ушите 
рупа на овом месту од 1,0 до 1,5 мм 

пречника кроз магацину од једног 

страну на другу. Кад је сад пролеће 

поново уметнуте, две виљушке тре ада ускоче 
рупе и спречити опругу из 

испадање. Уклоните опругу и 


унутрашњи делови се могуу ацити, (слика 13). 


Прво гурните пратиоца у часопис, 
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након чега следи склоп главне опруге и основне 
плоче, а затим поново поставите опругу за 


држање, како = исте сведелове држали на месту. 


МАГАЗИНЕ СТОП 


Часопис је сада у потпуности састављен 

осим 'стоп'. Ово није ништа више 

детаљније од танке кришке од 15,88 к 

Цев 34,93 мм к 16, коришћена за израду 
часописдо ро.Заустављање спречава 
часопис од гурања предалеко у 

оружје, а такође, држи и магацин 

у положају тако што се закачи за опругу. Један 
крај заустављања се подноси а 

сужава се, а други крај се уклања 


потпуно, (види слику Н). 


је ИН 


МАСАЛТМЕ 5ТОР 


па | 
ТАРЕВ 


СЛИКАН. 


Пре него што се граничник одсече из цеви, 
размак између дна унараи 
горња ивица опружног заћвата мора _ ити 


измерена. Тре ало ида удеоко6бмм, али 


може = ити нешто више или мање, у зависности 
о томе како је настала ћватаљка. 
Под претпоставком да је размак 6 мм, де љинабмм 
пресек цеви 15,88 к 34,93 ммтре а 

ити исечен. Уклоните један крај граничника 


користећи ножну тестеру и заокружите крајеве 


од два резултујућа зупца са датотеком. 


Масћпе Тгапзјајеа бу Сооаје 


Магазин Цонструцтион 


Слика 14: Састављен часопис. 


Слика 15: Опруга држи магацин 
на месту. 
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Затим се на супротном крају турпије конус 

и углачана глатка. Конус омогућава 

ућватити за клизање преко граничника, ефикасно 
држећи магацин на месту. 

Заустави горње и доње стране тре ада уду 
поднео потпуно равно клизећи га уназад и 
напред преко површине датотеке. Ово је 

важно јер заустављање мора да се пари 
савршено са доњом ивицом _ унара 

када се магазину ациу 

оружје. Померите граничник преко магацина 
између 11. и 12. видиковца, (Фотографија 14). 
Ово је само гру а поставка; тће 

граничник мора остати ла ав до целог 
оружје је изграђено, када ће _ ити залемљено 


трајно на месту. 


У аците часопису унари 

ћватаљка тре ада склизне преко граничника и шкљоцне 

у позицију, чврсто држећи магацин 

на позицији, (Фотографија 15). Мала количина од 

подношење може _итипотре но преулова 

ће шкљоцнути на своје место, и врло мало сло однић 

игратре а да постоји између ћватања и 

зауставити. Часопис, када сеу аци,тре а 
ити под сталним притиском напред од 

врћ опруге улов и улов 

сама петља. Опруга елиминише 

вишак простора у задњем делу унара, 

ефективно држећи часопис што лиже 


на доводну рампу колико је то могуће. 


Масћпе Тгапзјајеа бу Сооаје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


прсттре аглатко русити, тако да је 

удо но када се повуче. Из ушите4 мм 
пречник рупе кроз окидач у 

о ележен положај, као што је приказано на (Фот 
16). Уметните окидач у пријемник 


крозуду љење штитника и учврстите га 


положај са 4 мм завртњем и навртком. 
Окидач тре а глатко да се окреће на 
завртањ ез икаквог заглављивања или везивања. 


Заштита окидача је направљена ода 


ТВРТССЕВ пресек пречника 50,80 мм (27), 16 


ТЕМРГАТЕ гауге ту инг.Цевтре ада уде дужине 26 


мм и сваки крајтре ада уде турпија 
савршено равно клизећи штитник уназад 


и даље преко равног фајла. Сада осигурајте 


СЛИКАО чувати у шкрипцу, али да спречи чељусти 


од гњечења, затегните чељусти 
крајеви гарде, а не 

стране. Користите ножну тестеру и уклоните а 

део штитника тако да се направи прорез за 
мере на цртежу 'А'. Ово 

прорез омогућава окидачу да прође кроз 
штитник окидача. Гледајући на чувара као на 


ројчаник сата, прорез је исечен тако да сечење 


Слика 16: Окидач је исечен из ивица сечива тестере у коју је усмерена 
пресека челичне плоче. За. . р' 
позицију 'десет према два', као на цртежу 'Б'. 
Сада можемо поставити окидач и штитник. 
О асу веома једноставна и директна дела 
направити. Почећемо са окидачем 
исецање пратећег ша лона илепљење на 
пресек челика де љине 1/8". 
плоча, (види слику О). Плоча _итре ала 
измерите минимално 3" к 2". Марк 2б6бпт 
—_—_———— 
окоша лонаио ележите 
укрштени круг. Исеците окидач са а 


ножна тестера и турпија зао ликовање. Тће сецтион оф | А 
Р • 


окидач који се повлачи 


Баји 


Масћпе Тгапзјајеа ђу Соодје 


Триггер анд Гуард 


Штитник тре ада се чврсто прилега 
заштитно уду љење, тако да ће остати у свом положају 
по сопственој вољи _ ез икаквог лемљења; ипак 
нај оље је залемити га на местукако и ио сигуран. 
Вероватноће _итипотре но стиснути 
стране страже, тако да је а 

лагог овалного лика, пре него што је то могуће 
притисните штитник на место, (Фотографија 17). 


Када је постављен штитник, уверите се да није 


спречити сло одно кретање окидача. Ако њега 


повећава ширину прореза. 


Слика 17: Окидач и штитник постављени на пријемник 


ПЕРА 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


Сеар је део окидача 


мећанизам који осло ађа затварач 


локирати када се повуче окидач. То је направљено 


модификацијом пречника од 10 мм 
шестоугаони кључ, који се такође назива 
ћексагонални 'Кључеви'. Ово су широко 
доступан од већине до рог ћардвера 
продавницама. Направљени су од очврслог 
челика,аз огсвого лика позајмљују 


сами идеално за изградњу 


сврсисћодан сеар. Кључеви се могу разликовати 


дужина у зависности од произвођача, 

али дужина у овом случају није _ итна као 
потре ан нам је само средњи део кључева. 
Ово, међутим, чини давање _ ило каквим 
мере за неопћодне 


модификације тешке. Из овог разлога ја 


суо ез едиличетириша лона за израду 


о ликовање кључа једноставна операција, (види 


Слика к). О а краја кључа морају ити 
уклоњен док не уде исте дужине као 
Цртеж 'А'. Тестером за нож није могуће 
тестерисати кључ 3 ог 

тврдоћа челика, тако да угаона _ русилица, 


пожељно опремљена резом 


точак, мора се користити. Ако је угаона _ русилица 


апсолутно недоступан, један од 
сечива тестере за ножевео ложена волфрамом могу 
коришћени, иако су прилично скупи. 


Горњи закривљени део кључа је 


ити 
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о ликован помоћу турпије и затим полиран 

загладити –русним папиром. Ша лони су 

није копирано и уклоњено, већ 

кључ се полаже преко њић у интервалима до 

кључ одговара ша лонима. Страна на 

кључ, који ћемо сада назвати пецљем, 

је укњижен равно на позицији приказаној на 

Цртеж 'Б'. Брже је користити сточну _русилицу 

за уклањање већег дела челика 

пре него што завршите коришћење датотеке. Само фајл 

довољно челика док ивица угла не уде 

потпуно равно, и нема даље. Ово равно подручје 

омогућава предњи део окидача да се наслања на 
очну страну окидача. Као 

приказано на цртежу 'Ц', сада су три рупе 

из ушена кроз сеар до пречника 

и приказане позиције. Већи од овић 

прво се из уше рупе. Ово је завртањ са завртњем 

рупа, пречника је 5 мм и постављена 


13 мм од краја шава. Рупа 


може се из ушитиу шиљцима присутним очврснутим 
стању или се може жарити Ово ће 
зависи од тога која врста —ургија се користи. То 
пожељноје ушитирупе ез 
жарење челика коришћењем "ко алт  ушилице 
итс. Они су специјално дизајнирани за ушење 
кроз тврди челик и веома су корисни, 
иако прилично скупо. Ако су ови 
недоступан, сеар тре а загрејати до 
сија јарко црвене _ оје на подручјима 
гдетре а направити рупе. Ово и тре ало 
урадити два пута, остављајући челик да се оћлади 
полако између сваког загревања. Нај оље је да 
за ову процедуру користите горионик на пропан гас 
пошто даје далеко веће температуре ода 
акља опремљена патроном од — утана. 
Пошто је шаћта осмоугаоног 0 лика, 


прва рупа мора итииз ушена на ивици угла. 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 
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Прво, из ушите рупу пречника 2 мм кроз 
из ушите, 13 мм од краја, а затим поново из ушите 


рупу до коначног пречника од 5 мм. Друга 


Рупа од 2,5 мм је сада из ушена са десне стране 


5 мм рупа. Тачан положај тога није 
превише важно, али гру о говорећи, јесте 


око 3 мм од краја шава. Слика 19: Поглед одозго на сеарсао е 


Опет, испишите равну површину пре него што покушате постављене игле. 
из ушите рупу, тако да ушилица не клизи 


угао. Сада је још једна рупа од 2,5 мм 


из ушено кроз спљоштено подручје, ААмм 


од краја сер. Рупа је 


који се налази одмаћ испод ивице угла, као што је 


приказано на цртежу 'Ц'. Готов сеар је 


приказано на цртежу 'Д'. 


Слика 20: Опруга, вијак и матица. 
На крају, утакните опругу пречника 2,5 мм у сваку рупу 


од 2,5 мм до једнаке дужине 
игла је видљива сао е стране жиле, 
(Фотографије 18 и 19). Свака иглатре ада уде1" 
дужине. Сеар је сада спреман да – уде 
опремљени, али пре него што то уде урађено, ми 
мора да направи опругу клацкалице, (Фотографија 20). 
Ово је направљено од траке од опружног челика 
дужине % " к 20. Пролеће итре ало 

ити дужине 88 мм. Из ушите пречник одб мм 


рупу на удаљености од 9 мм од једног краја 


опругу, а затим је савијте прстима, 


ЗЕАК 
отприлике истого лика као на слици Р'. ЗРЕЈТМО 


Јер 


Слика 18: Сеар је модификовани кључ. СЛИКА Р. 


-34- 


Масћпе Тгапзјајеа бу Сооаје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


СЛИКА 'К' КОНСТРУКЦИЈА СЕАР 


| 


Кетоуе 


| 


Шипка је направљена модификацијом шестоугаоног кључа. 


Епе (о зћаре 


; 


В. 
<< 40 ———— 
КЕ е Паг 
<— 44 —— 
~ 29 
13 — 
2.5 
БР. : 
; Зеаг (етр1аге 
и певане на 6ОММ | о==евевал + 
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Слика 21: Поглед одозго на склопљени 
пријемник. 


27 


Уметните опругу кроз уду љење 
и причврстите га на место помоћу завртња 
подлошку и навртку. Сеар је сада постављен 
преко опруге и осигурана на месту са 
завртањ пречника 5 мм. Ово итре ало 
ити 35 мм дужине и држати на месту са 
лудак. Дугачак предњи део ноге окидача тре ада 
лежи на врћу 
из очену иглу на равној страни сепа. 
Када се повуче окидач, шиљак итре ао 
пада надоле тако да његов горњи закривљени крај удеу равни 


са врћом пријемника, (Фотографија 21). 


Не _ринитеако је мало изнад или испод 

у овом положају, и даље ће осло одити затварач 
лок савршено до —_ро. Главни приоритет је 

да се сеар не везује и не ћвата за 

уду љењезауду љење или окидач. Тре ало ида се креће 

глаткои – ити под константним навише 


притисак из опруге. 


Доњи пријемник је сада потпуно састављен, 
(Погледајте слику 22) и можемо почети да градимо 


горња половина митраљеза. 
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Слика 22: Потпуно монтиран доњи пријемник. 
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Горњи пријемник је направљен одан 

11" дужине кутије од 30 к З0О к 2 мм 

цеви. Ово је потпуно иста величина која се користи за 
доњи пријемник, осим што је мерач 

мора ити тежи, наиме, де љина зида од 
2мм. Пре него што можемо да исечемо неопћодно 
уду љењау цев, мора ити 

привремено причвршћен за врћ доњег 

пријемник помоћу неколико о ујмица за црева, 


(слика 23). Да исте то урадили, магазин до _ро изаћват 


мора итиуклоњен. Уверите се да је 

затварач, (крај заћвата)ј о е цеви су равни, 

и да је свака цев скоро савршена 

поравнање колико је то могуће. Темељно затегните 
о екопче да епрувете остану у овом положају. 
Затегните овај склоп у шкрипац, (ниже 

пријемник окренут нагоре) и из ушитерупуодбмм 
кроз две доње рупе за вијке пријемника 

и кроз горњи пријемник, (слика 24). Бушењем кроз 
два пријемника у 

на овај начин, можемо 


ити сигурни даће – итиунутра 


тачно поравнање када је оружје 


коначно састављена. 


Слика 23: Пријемници су спојени са 
две копче за црева. 
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Слика 24: Бушење кроз доње рупе 
за вијке пријемника. 


Сао а пријемника још увек спојена, 
упишите слова „ЕП“ на десну страну горњег 
пријемника. На супротном (лево 

страна) упишите слова „Ећ“ и затим 
уклонитео ујмице црева (види слику 1). 
Где су спојена два пријемника 

заједно, (доња страна), писач "МВ". То је 
потре но означити сваку страну 


пријемник на овај начин како = и се осигурало следеће 


уду љења су исечена на исправне стране 
пријемник. Ове словне референтне ознаке 

постоље за отвор за из ацивање (ЕП), отвор за из ацивање 
(ЕЋ), и Магазине Велл (МВ). Доњи 


пријемник се сада може поново саставити и 


ставити на страну јер нам то неће _ итипотре но 


поново док горњи пријемник није у потпуности 


састављен. Уду љења се сада могу исећи 


у горњи пријемник, (види слику У). 


Почећемо са цртежом 'А', који показује 
позиције отвора за из ацивањеи 
прорез за ручку за вијке. Користите постављени квадрат и 
упишите положај отвора за из ацивање 
на десну страну пријемника, где 
раније смо означили „ЕП“. Лука не може 
ити исечен тестером за метал, па низ 
рупе за међусо но повезивање, 3 или 4 мм 


пречника, из ушени су дуж унутрашње стране 


ознаке резултатске линије. Ово ће омогућити 
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нежељени пресек челика да уде 


уклоњен помоћу кратке дужине штапа и а 
чекић. Назу љене ивице око 


унутрашњи о им луке сада може 


ити подношен глатко. 


Прорез ручке за вијке је сада урезан на врћ 
десни угао пријемника. То је 

постављен 55 мм од затварача 

пријемника и дужине је 110 мм. Марк 
почетак и крај слота, затим датотеку 


равна површина између две ознаке. Овај стан 


површинатре ада уде довољно широка да то дозволи 


ивица угла којутре аиз ушитиада ургија не 
клизи са угла. Опет, ово 

уду љење се не може исећи тестером, па 

из ушите низ рупа пречника 6 мм, 

целом дужином равне површине. Ан 


угаона русилица се сада користи за сечење 


и прошири прорез. Ово ће омогућити равну датотеку 


да уђете у слот, који се затим користи за арћивирање 


до ширине од 6 до 6,5 мм, (Фотографија 25). 


Слика 25: Горњи пријемник са свим 


уду љења исечена. 


Прорез се може исећи у доњем положају ако 
потре но, али не мање од 20 мм од 

доња ивица пријемника. Ово ниже 

положај отвора ручке вијка је већи 


естетски пријатан, ако изгледа 
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важност за вас, али ја једноставно 
поставио утор у тачан угао 

позицију, као ћаппи Медиум' тако да 
говорити. Стварно се своди само на лично 
предност у погледу тога где је слот 


позициониран. 


Сада можемо да се окренемо цртежу 'Б' и да исечемо 
уду љења за магацин  унар и пециво. Поново 
употре ите постављени квадрат да задржите сваки 
преписивач означи као квадратни и тачни као 

могуће, а затим исећи на приказаном положају 
користећи исте методе описане горе. 

Пет рупа је сада из ушено кроз леву страну 

стране пријемника, као што је приказано на цртежу 
"Ц'. Уцртајте линију дуж леве стране 

стране, што лиже центру. 

Направите ознаку 76 мм дуж ове линије 

(са предње стране пријемника) и из ушитеа 


Рупа пречника 6,5 мм на овој позицији. Ово 


рупа ће касније прићватити вијак за из ацивање 


Сва уду љења су сада исечена осим за 

четири рупе на дну цртежа 

"Ц'. Ове рупе су пречника З мм и 

ће ускоро прићватити омче за ремен. 

Међутим, само док се не направе петље 

из ушите две рупе према мерама 

на слици 'У', цртежу 'Ц'. Слинг петље 

формирају се од дужине пречника 3 мм 

(или мало већа) челична шипка, као што је приказано на 
Слика 'В'. Одрежите две дужине шипке од 65 мм 
иу аците тачку на сваки крај. 

О ичнашипка од меког челика је савршена 
довољно јак за омче ремена. 

Измерите 20 мм са сваког краја 

штап и формирајтеићу У о лик помоћу 
савијајући ић у овом тренутку. Унутрашње мерење 


петљи ременатре ада уде 
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Прорез за ручку вијка 


УППЕР 
РЕЦЕИВЕР 


НЕ 


ЛОВЕР 
О РЕЦЕИВЕР 


Поглед позади на 


пријемнике као да нишани оружје. 
ЈЕЋ' (отвор за из ацивање) 


ЈЕП' (прикључак за из ацивање) 


СЛИКА 'Т' 


МЕ 


Масћте ТгапзјаТед бу Соодје 


ДЕСНА СТРАНА 42ММ 
ЛУКА ЗА ИЗБАЦИВАЊЕ 


ФИГУРЕ У; ГОРЊЕ ПОЛОЖАЈЕ УДУЖЕЊА ПРИЈЕМНИКА 


ЦЕНТАР ЛИНЕ 


(ЛЕВА СТРАНА) 
ЕЈЕЦТОР ЋОЛЕ 
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око 28 мм, али не _ ринитеако је мало 


мање-више, није превише важно. === 

Уметните једну од шиљастић ногу у једну од • 
отворе за петље и куцните другу ногу са 
чекић. Ово ће означити позицију 


друга позиција рупе за петљу на 


страну пријемника. Сада изврши ово 


исти поступак за другу петљу и Слика 26: Слинг Лоопс су сре рне оје 


затим из ушите две рупе. залемљена на месту. 


С П Гурните сваку петљу у положај тако да уду 


који вири око 6 мм (% ") са стране 
пријемника. Свака омча је сада 
трајно задржан на положају са малим 

| кап сре рноглема,илио ични електрични 
(Меки) лем, примењен на месту где 
ноге петље пролазе кроз страну 


пријемник, (Фотографија 26). 


Горња цев пријемника је сада завршена 


и спреман за уградњу унутрашњег 


— шш02 ——> 


раднић делова. Међутим, пре него што се уклопимо 


амза 


цев, затварач, главна опруга и 


28пт » повратни штит, морамо инсталирати три 'Сћафт 


Лоцк Цолларс унутар пријемника. 


шшс9 


Огрлице имају две сврће, прво, оне 

дозволите да се два пријемника причврсте 

заједно и делују као држачи за 

склоп цеви, вијка и главне опруге. 

Огрлице имају различите намене као што су 
задржавање зупчаника и ременица на машини 
алата и широко су доступни од вијака 


идо ављачи матицаидо ар ћардвер 


амза 


продавницама. Огрлица се мери по величини 
| шипке или осовине тре ада стане, другим речима, ако 
~ 
потре наје огрлица да стане на шипку пречника 1 инча, 


тражимо огрлицу од 1". Наш митраљез 


заћтева петнаест % " огрлица. 


СЛИКА В. 
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Спољни пречник (ОД) 7" крагне 

о ичноје 1", међутим, приликом куповине, 

ОД се мора измерити да се увери 

правилног су пречника. До роје 

овде вреди истаћи да ћете 

повремено наилази на крагне које, 

иако су #" , нису 1" ОД, али 

нешто већи или мањи. То је з ог чињенице да 

различити произвођачи могу направити 

крагне према мало другачијим спецификацијама. 

Под условом да су крагне између 25,40 мм 

-26 мм (1) ићедо ро клизни 

унутар цеви пријемника. Такође, мерите 

дужина (де љина) оковратника; они 

тре ада уде око 11 мм дужине. Сваки 

крагнаће — ити опремљена завртњем, 

који када се стегне држи оковратник 

шипка или цев на коју је причвршћен. Ове 

шрафови нису потре ни за три 

крагне које постављамо унутар пријемника; 

оветре а одврнутии 

од ачен. Унутрашњи пречник, (ИД), мора 
ити повећан на две од три крагне 

од садашњић 12,70 мм (%") до ИД-а 

од 14,2 мм. Разлози за ово ће 


постати очигледан касније. 


14,2 мм, (9/16"), развртач конуснић иглица је 

потре но за ову сврћу. И право и 

конусни развртачи се широко користе у 
инжењеринг, и широко су доступни 

половно из друге руке. До ар извор засна девање 
су половни алати и машине 

дилери, где целе кутије развртача 

може се наћи. Многе залиће у стечају 

у некоришћеном стању се такође може на авити 
по делић нове цене. 


Шта год да радите, не купујте ново 


______-____ ---__ 
(о) 


=, 


Слика 27: Огрлице су разврстане 


користећи развртач или сличан алат. 


развртачи, они су изузетно скупи, 

и, као што је горе истакнуто, то је 
непотре но за то. Приликом куповине _ ило које 
развртач половни, увек то провери 

резне ивице су оштре и 

неоштећен, ако сте у недоумици, питајте некога 
ко зна! Сигурно причврстите огрлицу 

стег и ставите развртач у одговарајући 

То може — ити „држач за славину“ или ручна ушилица 
користи се, под условом да је стезна глава довољно велика 


прићватити пречник развртача. 


Да исте или сигурни да развртач тачно пролази 
кроз крагну, држите развртач као 

лизу правог угла на лице крагне као 
могуће. Извршите веома лаган притисак напред 
до развртача док не прође до краја 
кроз центар крагне, (слика 27). 
Спроводи се потпуно исти поступак 


на другом од три крагне. Тће 


крагне су сада спремне за уметање унутар 


пријемник. Једанаест купола пречника 6 мм 


Вијци са утичницом, дужине 6 мм (мерено 
од доње стране главе до краја 

конца), суо авезни да задрже 

крагне у положају. Вијци за утичнице морају 
имају исту величину навоја (корак) као и 
завртњи, тако да ће и вијци са утичницом 


заврнути у оковратнике. Мора _ итии славина 
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стечено са истом величином нити као 
шрафови. Две рупе од 6 мм које смо из ушили 

раније, (када су два пријемника _ ила 

стегнути заједно) омогућава две од 

крагне које тре а зашрафити унутар пријемника. 

У аците прву модификовану крагну у 

пријемник, непосредно испред отвора за из ацивање, 
и поравнајте рупу за завртањ на о _ручима са рупом за 
вијак пријемника. Користите шестоугао 

кључ и заврнути један од вијака са утичницом 

кроз зид пријемника и у 

оковратник. Затегните завртањ да — исте чврсто држали 
крагна на месту. Садау аците други, 
(немодификовани), крагна у затвору 

пријемник и причврстите га у положај помоћу 

исти поступак. Треће, (измењено) 

оковратник сеу ацујелевоодиз ацивања 

Лука. Из ушите рупу одб мму овој позицији 5.5 

мм са леве стране порта, причвршћивање 

на месту помоћу завртња. Буди сигуран 

да су сва три завртња до = ро затегнута да спрече 
померање крагни. Два 

крагне на предњој страни и задњу страну 

пријемник су сада из ушени на остала три 

стране, тако да ће свака крагна прићватити три 

више шрафова. Трећа крагна, лево од 

лука, само је из ушена са две стране, тј 

горња и лева страна. Не можемо да _ушимо на слепо 
кроз зидове пријемника и надамо се да ће 

лоцирајте центар сваке крагне. Морамо, 

стога пронађите положај сваке крагне 

пре ушења рупа. Најлакши начин је 


да користите постављени квадрат и испишете линију 


око све три стране пријемника унутра 


линију са центром сваког завртња са утичницом 


монтиран раније. Сада измерите до центра 


сваку линију и ударите знак. Ово ће Слика 28: Три крагне постављене на 


дати вам положај оковратника пријемник. 
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са сваке стране пријемника. Где 

Знакови ушењауказују, из ушите2доЗмм 

отвор пречника кроз друге стране три крагне. Сада 
користите исправан 

пречник ургије за величину славине, односно 5мм, 
поново из ушите сваку рупу до одговарајућег пречника. 
Свака рупа је сада искуцана, а друга 

осам шрафова постављенић и затегнутић, (слика 28). 
Погледајте кроз пријемник из 

крај до краја и проверите да ли су завртњи 

не види се у средини крагне. 


Ако су крајеви шрафова видљиви они 


мора се скратити. 


Са оковратницима причвршћеним унутра 


пријемник, можемо да наставимо са састављањем 
и уклопити цев, затварач и 


склоп главне опруге. 
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За производњу цеви за пиштољ са нарезима и 
или потре ни струг и машина за нарезивање, и 

очигледно, релативно мали _ рој људи поседује такве 

опрема. Са = ило којим ватреним оружјем које заиста може 
ити описан као домаћи, морамо 

угрозити инћерентну тачност 

нарезана цев, за лако конструисану 

верзија са глатком цеви. Док је тачност 

пиштоља или пушке је веома важно, 

ватрена моћ митраљеза значи 

тачност је од секундарног значаја. 

Поуздано до ијање што више метака у 

циљ што је _ рже могуће је главни 

разматрање. Ако поседујете или имате 

приступ стругу, очигледан метод за 

конструкција 


урета и иладасе машина 


као чврста јединица. Проврт _ изаћтевао 

машинскао рада до пречника 7,5мм, коришћењем 
ургија 'дуге серије", а затим се комора науо = ичајен 

начин коришћењем 

одговарајућег кали _ра коморног развртача. 


Метак кали ра.3З2ће итидо ар за притисак 


у уретуо рађеном до пречника отвора од 
7.5мм. За метак .380, пречник ургије 
тре а користити 8,7 или 8,8 мм. Тће 
сврсисћодно — уре је далеко лакше направити. То 
састоји се од двокомпонентног склопа, тј 


дужина _ешавнић цеви високе чврстоће, 


ојачан низом _ раве осовине 
крагне. Крагне су исте величине, 


тј. # ", као оне које смо управо причврстили 
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у унутрашњост горње цеви пријемника. 


Цијев ачвеједужине9д"и ешавнемећаничке 
цијеви 14,29 к 3,25 мм, 
(СМТ). Категорија 'СМТ' и'САТ' 
цеви се широко користе за 
индустријске примене и савршено су 
адекватне снаге за импровизовану цев ватреног 
оружја. Огрлице не само 
ојачати цев, али и повећати 

урад спољног пречника, тако да омогућава 
цев за уградњу у горњи пријемник. 


Пре него што уградимо крагне, ити 


уре мора 
са комором да прићвати кали ар.32 
кертриџ, (погледајте Додатак 'Е' за .380 
кали ар). За комору цеви, а 

иће потре ан 'развртач коморе", (види 
Додатак „Ц" за листудо ављача). Прво, 
цев мора = ити чврсто причвршћена у шкрипцу. 
Поставите четвртасту дршку развртача у а 
одговарајући држач славине, а затим гурните 
развртачу урад цеви. Наставите да 
ротирати развртач у смеру казаљке на сату, 
док се врши лагани притисак напред на 
развртач. Мала количина 'резања 
спој“ такође тре а применити на 


резне ивице развртача, како исео ез едила глатка 


завршити до унутрашњего има 
зидови коморе. Уклоните развртач на 
интервалима током процеса коморе 

и пажљиво очистите отвор цеви 

са жичаном четком за чишћење. Када 
кертриџ ће сеу ацитиуду инугде 

3 мм основе кертриџа вири из 

цев се затвара, комора се пресеца на 
тачну ду ину. Разлог за ово 

из 'очиналће постати очигледна касније 


када почнемо да склапамо машину 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Монтажа — урета 


косина отвора коморе и провера 
патрона одговара, можемо почети да склапамо 


уре. 


Цијев је опремљена са шест 7" оковратника, овић 


исте су величине као и оне причвршћене изнутра 


горњи пријемник. Већ имамо једну 


оковратник цеви причвршћен завртњима унутар пријемника, до 


Слика 29: Основа патроне мора да десно од отвора за из ацивање. Ово је 


вири 3 мм из цеви скинут са пријемника и постављен 


преко коморног краја цеви. Ово 


затварач пиштоља, (види слику 29). 
оковратник је већ развучен у ан 
Након процеса коморирања, 


и 14,2 9/16" 
отвор коморе мора _ ити закошен, Дод мм јилрег ало» НИДа ЈУДРУДО Н6 


притиснути преко цеви. Још пет крагни 
(закошено), користећи или алат за резање 


сада морај ити разрезани, користећи исто 
упуштача или алат за скидање ивица. Сврћа А рају разр р 


Е Развртач са конусним иглама од 14,2 мм који смо раније користили 
кошења улаза у комору је да се омогући 


у шестом поглављу. Навуците две крагне на 
несметано довођење патрона из магацина у 


цев, иза држача цеви, а остале три испред 


цев. Тће 
косину тре а исећи тако да мери држача 
око 1 мм до 1,5 мм у пречнику (стрелица), крагна, (Фотографија 30). Користите шестоугаони кључ и 


(Види слику Ко). На крају, уклоните све металне темељно затегните завртње 


струготине итд. са унутрашње стране сваки од пет оковратника. Важно је 


комору и отвор и проверите да ли а ставите причврсни прстен преко цеви 
кертриџ ће се глатко увући испод њега на исти начин као што је илоунутар 
сопствени замаћ. пријемник. Ако није, неће _ ити могуће 


причврстите цев за пријемник. Уметните 

састављена цев у пријемник и 

причврстите га на место са четири завртња 
уклоњен раније, (Фотографија 31). Са уретом 
у положају, уверите се даје ез еднои да јесте 
не померају се и не окрећу. Врло мало 'игра' 


тре а да постоји између цеви и крагне 


скупштина. Ако се након развртања крагне 


СЛИКА КС. неће клизити на _уре, уре 

Не итре алода удепотре на сила за комору може се полирати _ русним папиром до 
кертриџ, итре ало ида глатко клизи у крагне ће глатко клизити. То је 

комору. Након сечења овде вреди истаћи да ако 9/16" 
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могу се налазити оковратници (са спољашњим показало се, међутим, да док су крагне од ~" 

пречника 25.40 или 26 мм) они ће клизити лако доступни, они у нестандардним 

право на цев езпотре едаићраз ијате. разломке јео ично теже 

Ако је доступно, седам 9/16" лоцирати. Међутим, вреди тражити огрлице од 
иће потре не крагне, шест за уре 9/16" када купујете другу 

скупштине и један лево од материјали који могу _ити доступни у вашем 

отвор заиз ацивање. Лично искуство има о ласти. 


Слика 30: Потпуно састављено _ уре. 


Слика 31: Цев постављена на пријемник. 
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можемо постићи тачност о ично само 


доступан власнику струга. На једном крају 
цев са прорезом је сада исечена, 32 мм 
дужине и ширине 3 мм, користећи рез 


точак монтиран у угаону _ русилицу. Тће 


слот се затим исече на исправан начин 


димензије помоћу турпије за иглу, (погледајте слику 


И). Не = ринитеако је слот мало мањи 

Као што је приказано у претћодном поглављу, није 
него ово мерење од 3 мм, не 

неопћодно је поседовати струг за израду пиштоља 
ствар превише. Ако угаона _ русилица није 

уре, а сћодно томе и глодалица је 

на располагању, низ међусо но повезанић 

није потре но за конструисање затварача 
рупе се могу из ушитида и сеуклонила већина 


Лок, или 'Болт', какосео ично назива. 
челика пре него што се прорез поднесе на своје исправно 


Нормалан начин конструкције вијака 

димензије. Овај слот је 'Ејецтор Слот', 

ило идасетомашинскио ради из чврстог 

у који ће 'Ејецтор Болт' да се уклопи 
пресек челика. За већину потенцијалнић пиштоља 

наравно. О овом једноставном делу ћемо разговарати у 
произвођача, овај метод ће — итиван 

следећег поглавља. 
питање. Међутим, ако само укључимо 

Крај цеви за из ацивање је сада 
они делови завртња који су строго 

'упуштено' коришћењем ручне _ ушилице опремљене са 
неопћодно, а занемарите оне који јесу 

'алат за конусно сечење", (не користите а 
не, 'скелетизовани' вијак може _ити рз 

упуштајући резач јер ће то исећи погрешан степен 
састављена од дужине цеви и 

конуса), (види слику 32). Тће 
низ оковратника за закључавање вратила, склоп 

сврћа суженог зидног уду љења, као што смо 
веома налик — урету, у ствари. 

сада ће то назвати, је да направи ћрањење од 
Ако поседујете струг, или познајете некога 

патроне из магацина у комору а 
ко ради, вијак се лако може окренути као 

поузданији процес. Ако конусно сечење 
јединица из једног комада, (погледајте Додатак 'Ф' за 

алат није доступан за вас, уду љење може 
машински цртежи). За састављање ан 

да се сече равним зидовима, користећи — ургију одд мм 
'експедитивни вијак', дужине 130 мм (5 1/8"). 

за вијак .32 и 9,7 или 9,8 мм за 
од 12,70 к 2,03 мм (; "к 14 г) СМТ/СЋТ или 

380. Међутим, тре а напоменути да ако 
Потре наје ЕРВ цев. Прво се цев сече на | 

ушилице се користе за сечење уду љења које мора ити 

дужине и сваки крај је у потпуности подложен 

урађено пре него што се исече отвор за из ацивање. 
раван. Резач цеви (доступан од _ ило ког 


продавница), је тачан методо ез еђивања 
сваки крај цеви је што је могуће равнији. 
Користите резач да направите плитак прстен 


око цеви, а затим турпија доле до 


ознака прстена. Користећи овај једноставан метод, Слика 32: Алат за конусно сечење 
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ШШОЕТ 


СЛИКА И. 


Уду љење прићвата основу 

кертриџ, који се можда сећате 

штрчи 3 мм из затварача 

цев, (види слику 3). Уду љење је исечено довољно 
ду око да омогући кертриџ 

основе за 'седиште' до ду инеодгмма р 
даље, (Погледајте Додатак 'Е' за вијак .380 
димензије). Шипка ударца' сада може _ ити 
уграђен унутар цеви, има 8,5 мм 

пречника и дужине 31 мм. Исеците штап на дужину, 
пазећи да сваки крај уде раван,и 


уметните га у конусни крај цеви (види 


САКТКТОСЕ 
КЕСЕ55 


Слика АА). Гурните шипку до врћа 


крај шипке је 2 мм испод краја 

цев. Штап држе на месту два 

челичне игле. Из ушите две рупе пречника 2 мм 
кроз цев и шипку, и тапните на два дела 

Игле пречника 2 мм, игле су ; инча 

дужина. Прва рупа за иглицу је постављена око 2 мм 
изнад краја отвора за из ацивањеи 

други око 10 мм изнад првог 

рупа. Са шипком закаченом у позицију, а 

2 ммду око конусноуду љењеу зиду 

створена, уду љење које ииначе ило 

машински урађен у предњу страну завртња. 

Овао ласт вијка је подвргнута великом притиску од 
трзања 

чаћура, током циклуса паљења. 

Саме две игле нису довољно јаке 

да издрже ове притиске, па штап 

такође мора итизалемљен сре ром за екстра 

снагу. Као што је приказано на слици 'АА', 


лем се наноси на размак између 


штап и унутрашњост цеви. Користите ниско 
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тачка топљења сре _рни лем у спрези 
са флуксом и пропан гасном _ акљом. Два 

игле тре а извући ишипку 

уклоњена. Темељно премажите шипку и 

игле са флукс пастом, а затим ић поново уметните 
у цев завртња. Загрејте горњи 1" или тако нешто 
склоп штапа и цеви док не уде 
светлећи светло црвеном _ ојом, а затим нанети лем. 
Пожељно је дозволити што више 

лем колико је то могуће да тече између шипке 

и цев, али немојте наносити толико да га 
прелива на врћ самог штапа. 

Сре рни лем ћетећи самона, и 
придржавају се, површине које су прво – иле 
третиран флуксом. Стога, уверите се да не 
флукс је присутан на врћу штапа пре 

почиње да загрева цев. Након лемљења, 
оставите епрувету да се оћлади, али не гасите 
то у води. Полирајте цев са _ русним папиром 


да уклоните све остатке флукса и уклоните 


сваки вишак лема са турпијом. 


Већ смо исечили отвор за из ацивањеали 

сада морамо повећати његову ду ину за један 

екстра 1,5 мм. Ово се може урадити коришћењем 

један од великић сечива ножне тестере, 

или три стандардна сечива, спојена заједно. 

Трчите оштрицом напред-назад унутар 

прорез док се не постигне потре наду ина. 

До ро место за проналажење половнић моторнић тестера 
ладес је ваша локална инжењерска радња. 

Погледај кроз канте за отпатке и ти 

тре ада удеу стању да пронађе једну или више, 

савршено довољно за ову сврћу. 

Следећи корак је ушење пречника 1,5 мм 

отвор у горњем центру штапа ударне игле 


доду инеизмеђу 10 и 12 мм. Ово 


рупа прићвата ударну иглу која је направљена 
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ТМ5ЕЕТ 
кор 


ТМЕВТ 
РТМ5 
=> 


СЛИКААА. 


помоћу дршке _ ургије од 1,5 мм. 

из ушите рупу до одређене ду ине, рецимо за 

наш пример, 12 мм. Ударна игла мора 

вире 1 мм од врћа лица шипке 

и стога ударна игла тре ада уде дугачка 13 мм. 

Другим речима, игла 

мора ити1 мм дужиодду ине 

отвор у којисеу ацује. Користи 

зрнастог каменаио  ликујте један крај игле да 
лаго сужење. Нанесите кап 'Лоцтите' лепка за 


лежајеве у отвор за иглице и 


у аците ударну иглу. Сада оставите целу 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Склоп затворног 


склапање док се лепак не стегне. Увек 
проверите и још једном проверите да ли је игла 
правилно подешен на из очину 

мерење пре трајног лепљења 

пин у положају. Ако је игла неисправна 
постављено, оружје или неће опалити или ће 
игла ће се закачити за — азу кертриџа као 
кертриџ клизи из магацина у комору. Ово може 
узроковати да оружје 

заглавити или учинити циклус печења неправилним и 
непоуздан. Сада је постављено седам огрлица 

преко готовог склопа цеви, као што је приказано 

на слици 'ББ'. Ове су исте величине као 

они који се користе за –уре, односно %" ивоља 
клизите право – ез икаквић модификација. 
Међутим, на једној од оковратника из ушитеа 
Рупа пречника 5 мм директно насупрот 
завртњи, кроз – очни зид крагне. 
Додирните ову рупу тако да прићвати 6 мм 

завртањ пречника око 18 ммин 

дужина. Гурните свић седамо  ујмица преко цеви са 
краја супротног отвора за из ацивање, 

трећа крагна је из ушена са додатном рупом. 
Сложите крагне тако да уду 


потпуно у равни са крајем цеви 


а затим затегните завртње. Тће 


Вијак са 6 мм утичницом служи као ручка завртња 

и сада се може зашрафити у 

модификована крагна, (Фотографија 33). Ако погледамо 
предњу страну завртња, директно у 

уду љење,утор заиз ацивањетре ада показује 
положај три сата и вијак 


ручка до десет и тридесет (слика ЦЦ). У потпуности 


састављени вијак се сада може уметнути 
пријемник. Уклоните ручицу вијка и 
гурните вијак на место. Сада заје и 
ручка вијка назад у вијак кроз 


прорез за ручку за вијке. Погледајте кроз из ацивач 
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СЛИКА ЦЦ. 


рупа на левој страни зида пријемника, 

и проверите да ли је отвор за из ацивање видљив, 
и, у исправном поравнању са рупом. 

Ако је потре но, подесите ручицу завртња 

положај док се не постигне поравнање. Сада 

чврсто затегните ручицу завртња, (слика 34). 


Размак између затварача лица 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


цеви и предње стране затварача тре а 
сада проверите. Ово мерење је 

важно, и уопштено говорећи, то 

тре ало ида удемогућеу ацити комадтанке 
картица између две површине. Јаз 

осигурава да вијак не удари у 

затварач ако је оружје 'Дри Фиред,, 

односно — ез патроне у комори. Благо померањем 


гомиле крагни напред, размак се може повећати, или 


померио уназад за супротан ефекат, 


ако је неопходно. 


Слика 33: Потпуно монтиран вијак. 


О ратитепажњу на положај отвора за из ацивањеу односу на 


дршка за вијке. 


Слика 34: Засун уграђен у 


потпуно монтиран горњи 
пријемник. 


257. 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


Из ацивач је део аутоматике 
ватрено оружје које 'из ацује'потрошене кутије 
кроз отвор за из ацивање током пуцања 


циклус. Уз врло мало изузетака, 


из ацивачсео ично састоји од једноставне оштрице 


који се повезује са азом 


кертриџ док повратна чаура покреће Иако је из ацивач веома једноставан, његова тачна 
дужина је од суштинског значаја, (види слику 35) 

вијак уназад; из ацујући тако случај 

ватрено оружје кроз отвор за из ацивање. СЛИКА ДД 

Направићемо из ацивач од 6мм 

пречник вијка са утичницом 7" дужине. Тће 

крај шрафа је турпијан у 2 мм де љине 

сечиво за дужину од око 5 мм. Један 

ивица сечива се затим турпија до конуса, 

тако да се супротна ивица претвара у тачку као 

резултат, (види слику 'ДД'. 

Ејектор је сада уметнут у из ацивач 

рупу и задржати у положају помоћу матице. 

Пре него што се навртка затегне, из ацивач 

мора — ити постављен тако да зашиљена страна од 

ејектор је окренут ка комори. Једном 

из ацивач јеу положају, гурните вијак 

напред-назад неколико пута, проверавајући 

да се не везује и не ћвата за из ацивач. 

Врћиз ацивача итре ало скоро да струже 

дно отвора за из ацивање, мали 

да исето постигло може итипотре на количина 

ручног уклапања. Ако је из ацивач предугачак, ћоће 

везати за вијак, а ако је прекратак, ћоће 

неиз ацују случајеве када је оружје 


отпуштен. 
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Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


Слика 36: Машина за намотавање опруге. 


Главна опруга мора _ ити правилне дужине, 
јачине и пречника. Ако је и пролеће 
јак, кертриџ ће створити недовољан притисак за циклус 


акције, 


и претвара аутоматски у једнократно ватрено 


оружје. Ако је опруга превише лагана, можда неће 


апсор ују онолико силе трзаја колико је потре но. 
Ово може довести до претераног оптерећења 

акција или чак експлозија затварача, као што је 
вијак се отвара прерано. Као што сам истакао у 
том први, покушавајући да пронађем праву 

јачина, дужина и пречник опруге 

може ититешко. Из тог разлога, намотавање 
сопствене опруге може _ ити неопћодно. Ово 

је, међутим, много лакше него што може на почетку 
појавити. 

за намотавање опруге потре на нам је дужина од 14 стопа 
исте опружне жице кали _ра 20 која се користи за 
опругу магацина. Пре него што се умотамо 

опруга, једноставна машина за намотавање опруге 


мора  ити изграђен. Машина се састоји од 


само три дела; 25" дужине 19,05 к 5 мм (3/4" 3/16") 


равне шипке, 23 % " дужине 
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Шипка од 5,5 мм и челична крагна. Савршено је 
могуће је уградити целу машину 
мање од једног сата и чини намотавање опруге 
једноставном процедуром, (види слику 
ЈЕЕ". 
Прво из ушите рупу пречника 5,5 мм (3/16"). 
%" са сваког краја шипке. Затим 4 %" 
са сваког краја препишите равну линију. 
Стегните шипку у шкрипац и загрејте подручје 
ове линије помоћу гасне _ акље до челика 
сија црвеном _ ојом. Савијте крај 
шипку у овом положају у прави угао 
а затим поновите исти поступак на 
супротни крај шипке. База 
део машине је сада спреман за рад 
опремљен трном, око којег се 
опруга је намотана. Ово је дужина од 23 ~ инча 
Челична шипка од 5,5 мм. На једном крају 
трном из ушите рупу од 1,0 или 1,5 мм 
штап, 1" од краја. Бенд тће 
супротни крај трна у два права угла да формирају ручку 
за намотавање. Ће 
потре нојеу ацититрну 
азу и означите положај два 
савија пре савијања дршке да 
о лик.Коришћењем гасне  акље за загревање штапа 
на местима где се налазе две кривине 
ити направљен, ручка се лако формира са 
клешта. Уметните трн у 
азу и причврстите је на месту помоћу а 
челична крагна. Окрените ручицу и 
трнтре а глатко да се окреће. 
Машина је сада стегнута у шкрипцу 
и спремни смо да намотамо главну опругу, 
(Фотографија 36). Уметните жицу кроз 
рупу и савијте крају а 
чвор да спречи да се извуче. 


Дужина опружне жице мора = ити постављена 


Масћпе Тгапзјајеа бу Сооаје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 
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Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Главна опруга, водич и штит од трзаја 


под сталним притиском за намотавање опруге. 


Најлакши метод је да стојите на њему 


о еноге, остављајућио ерукесло однеза вођење 
жицу и окрените ручицу. Користите леву 

руку да држите жицу под = лагим углом док окрећете 
ручицу. Наставите да окрећете све док се опруга не 


намота целом дужином трна. Размак од 4 мм, или 


око тога, тре ало и да постоји између сваког 

калем. Овај размак се може повећати или смањити 
током намотавања држећи жицу под већим или мањим 
углом. Прва три или четири намотаја ће диктирати угао 
под којим ће се држати жица, пре намотавања преостале 
дужине. Трн итре ало да се лагано савија током 
намотавања да _ и се показало да је на жицу примењена 
довољна напетост. Прережите чворни део и вишак 


жице и опругом 


још увек на трну, стисните га у потпуности 
неколико пута. Након пролећа 
компримовано ће се приметити да је 


опруга се смањила у дужини са 16" на 


око 11". Скините крагну трна и 


извуците трн из машине да 


осло одити опругу. Сада исеците опругу на дужину од 


9 % " помоћу клешта. 


Главна опруга је сада готова и спремна за постављање 
на шипку за вођење опруге, (погледајте слику 'ФФ'). 
Дужина водича је 114 мм 

Штап пречника 5 мм. Један крај је зао љен, 
(конусни), а други опремљен са 6мм 


оковратник. Огрлица је постављена 7 мм од 


крај штапа. 


Гурните гумену подлошку за славину пречника 1 инча 
на конусни крај вођице и гурните га нагоре док не 


додирне крагну 
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СЛИКА ФФ. 


Са главном опругом и водилицом 
конструисани можемо да направимо штит од трзаја, 
који је одговоран за држање завртња, 


водич и опруга у положају. 


РЕЦОИЛ СЋИЕЛД 


Огрлица је пристајала на задњу страну 
горњи пријемник већ делује као трзај 
штит, али мора __ ити модификован за један корак 


даље. Блатно крило пречника 2 инча 


подлошка" мора _ ити причвршћена за крагну 


као средство за заптивање затварача 
пријемника. Машина за прањетре а 

имају рупу од 6 или 7 мм. Крило од = лата 
подлошке долазе у много различитић величина 


и широко су доступни од вијака 


Масћпе Тгапзјајеа бу Сооаје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


и продавци ораћа, идо ар ћардвер 

продавницама. Прво скините огрлицу са 

пријемник и привремено причврстите подлошку за 
овратник, као што је приказано на слици 'ГГ. Тће 

крагна мора _ ити причвршћена као централно 

могуће машини за прање. Још једна машина за прање, = ило која 
пречника преко 1", налази се на другој страни 

крагне тако да је крагна у сендвичу 

између две подлошке. Темељно 

затегните матицу и вијак, а затим из ушите два 


Рупе пречника 3 мм кроз подлошку од 2". 


и све до крагне, (Сл 

"ХХ). Ове две рупе морају –ити постављене 
између четири рупе за утичнице (ове ФИГУРЕ ГГ 
дозволите да се крагна причврсти за 
пријемник). Тачност  ушења оковратника је 
врло важно. Ако су рупе из ушенеу 

погрешна места која ће или пресећи 

у отворе за завртње или прођите пре лизу 
унутрашњи или спољашњи зид крагне. Друго 
отежава про ијање рупа; што је следећи корак. 
Провуците славину кроз сваку рупу 


и причврстите подлошку за крагну, као што је приказано 


на слици 'лл'. Сада уметните крагну и СЛ И КА Њ Њ 
подлошка склопа у затвору 

пријемник и причврстите га на месту са четири 

завртњи са утичницом. Користите писач и означите 
унутрашња страна машине за прање помоћу зидова од 
пријемник као водич. Одврните завртње 

и уклоните подлошку и иће 

означено квадратом, као што је приказано на слици 


'ј'. Ставите машину за прање у шкрипац и турпију 


свака страна доле до редова писара док не уде 


квадратног о лика, као што је приказано на слици 'КК.. 


Лагано уклоните све оштре углове на 


подлошку, а затим ез едно причврстите квадрат 


СЛИКА ИМ 


подлошку до крагне, као на слици 'ЛЛ'. 
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Масћпе Тгапзјајеа бу Сооаје 


ФИГУРЕ ]). 


СЛИКА ЛЛ. 


Главна опруга, вођица и штит од трзаја 


о о = 
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Слика 37: Потпуно састављени трзај 
штит. 


Слика 38: Повратни штит, главна 


опруга и водилица. 


Повратни штит је сада готов и може 

ити откопчан са пријемника, да _ и се омогућило 
опруга и водич који се постављају, (слика 37). 
Гурните опругу на шипку за вођење, а затим 
уметните овај склоп у штитник од трзаја, (слика 38). 
Повуците вијак до краја и држите га у овом положају. 
Држите склоп штита и водича на длану и користите 


прсте да га држите 


опруга у полу стиснутом положају. 

Док држите завртањ уназад, уметните опругу и 
вођицу у шупљу средину завртња (уду љење 
главне опруге) све док штит не уде потпуно 
уметнут. Пустите _ лок да клизи напред да исте 
осло одили напетост на компримованом 
главна опруга, а затим уврнути четири утичнице 
завртњи за држање штита од трзаја, опруга 


и водилицу у положају, (Фотографија 39). 


Масћпе Тгапзјајеа бу Сооаје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


Повуците вијак неколико пута и проверите 


да се несметано креће _ ез везивања или 
ћватајући се за = ило који део извора и 


склоп водича. 


Горњи пријемник је сада у потпуности састављен 


(Фотографија 40) 


Слика 39: Повратни штит постављен на 


пријемник. 


Слика 40: Потпуно састављени горњи пријемник. 


НАПОМЕНА: Ако је главна опруга вијка намотана процес намотавања опруге, можда ћете открити да је 
око трна пречника 5,5 мм опруга мало затегнута када је у ацујете 

описано раније, главна опруга тре ада уде глатко у вијак. Ако се ово сретне, 

клизна кроз центар Уду љење главне опруге може се мало повећати 

од вијка. Међутим, услед неиз ежног коришћењем _ ургије пречника 8,8 мм. 


недоследности које се могу увући у 
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Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


Два комплетна склопа пријемника могу 
сада –ити спојени заједно и неопћодно 
извршена подешавања, (Фотографија 41). Уклони 
два завртња са утичницом са доње стране 
горњег пријемника и поставите два 

пријемници заједно. Две половине тре ада се 
уклапају уско, ез видљивог зазора 
између њих. Међутим, то може = ити прво 
неопћодно за снижавање висине 


магазин до ро лаго, тако да је рампа за довод 


не омета доњу страну 


Завртањ. Уметните два завртња и завртањ 


два дела чврсто спојена, (види 

Слика "ММ'). Бунар и граничник за магацин још 
увек нису трајно причвршћени 

место. Ово је да исе омогућило њићово исправно 
прилагођавање, што није могуће до 

оружје је потпуно састављено. Часопис 

уснетре ада додирују доњу страну завртња, 
алине итре ало да спречава његово кретање 
глатко напред-назад. Ако је неопходно, 

гурните магацин даљеу — унар 

све док усне не удуу исправном положају. 
Запамтите, граничник је ла ави дозволиће 
магацин да се помери више или ниже 
попотре и.И унармора ити 
подешен тако да предњи врћ ћранилице 
рампа додирује доњу страну завртња, 
али опет, не сме да омета завртње 


глатко кретање. Са ова два 


извршена подешавања, унар играничник могу 
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ити сре ром залемљени на месту. Пазите да не 
пореметите две поставке, а затим одвојите 
два пријемника. Уклоните магазин и 
скините га са свић унутрашњић делова. Сада одврните и 
уклоните опругу из магацина 


до ро. Користите пропан гасну акљуу 


ком инацији са флуксом и лемом са ниском тачком топљења 


да задржи унар и заустави се на положају. Применити 
лем на доњој страни граничника тако да 
лем не омета уметање 
магазин назад у оружје. Немојте наносити превише 
лема, само неколико капи 
потре но за држање граничника у положају. 
Пропан гасне _ акљеи канистери су 
широко доступан од већине до рог ћардвера 
продавницама. Канистери за гас могу _ ити понекад 
називају 'мешавина пропан/ утан'и су 
идеално за лемљење сре ром јер мешавина од 
гасови дају далеко вишу температуру од стандардне 
утанске – акље. Мора се применити флукс 
на подручје где је потренолемљење 
покренути, а затим загрејати док се челик не 
сија светло црвеном _ ојом. Док се чува 
акља у положају, додирните штап за леамљење 
против врелог челика док лем не потече. 
Након што се потре на количина лема улије у 
спој, уклоните пламен _ акље и оставите 
део да се полако ћлади. Када се део оћлади, 
очистите све остатке флукса и вишак лема 
турпијом, а затим полирати помоћу медија 
квалитетни — русни папир. Часописдо ро јесте 
залемљен дуж његове горње _ очне ивице, на тачки 
где је пролазила кроз горње уду љење. 
Поново саставите магазин и причврстите опругу 
за ћватање на унар. Сада можемо да залупимо 


два пријемника поново заједно. 


Масћпе Тгапзјајеа ђу Соодје 


Састављање стројног пиштоља 


ти чаАпОмМ 


"да у 1980] 5лол1т92ол ОМ] 991 1108 
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Масћпе Тгапзјајеа бу Сооаје 


Састављање стројног пиштоља 


Слика 41: Горњи и доњи пријемник спремни за спајање. 
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Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


Одговарајући ремен је веома важан 
додатак на = ило ком ватреном оружју већем ода 
пиштољ, као средство за лако ношење 
оружје. Очигледно, ако је праћка 
доступан комерцијално, куповина је 
једноставније од прављења једног. Али, као и код 
само ватрено оружје, претпоставићемо да то није 
могуће и потре но је направити један. 
Суочимо се са чињеницама, лудацима на власти 
овић дана за рањују се оружје, ножеви и 

ило који други жртвени јарац који они 
желети. Ови луди лудаци _имоглиза ранити 


ремене и футроле такође. Они ће тврдити да ћоће 


зауставите криминалце да носе оружје!! 


Може се направити савршено прикладан слинг 
од 4 фт дужине оловке за псе, или једног од 
дуже узде које се користе за коње, краве итд. 
Они су лако доступни од _ ило ког кућногљу имца, 
продавница коњичке или земљорадничке потрепштине и су 
направљен од потпуно истог материјала као а 
намјенски ремен за пушку. Више волим платно, 


али кожа или најлон служе исто 


сврћа. Олово или уздетре ада уду1"до 


Слика 42: Копче за ремен. 
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|---— Зопл—> 


А 


2 


сл 


тт 


СЛИКА НН. 


11/8" широк и ити црне или тамнозелене 


оја. Сада се морају направити две копче 


причврстите ремен на оружје. Су 
направљен од пресека 30 к 25 мм од 2 мм 
де ела челична плоча, (види слику 'НН'). 


Цртеж 'А' приказује осенчене делове 


то мора итиуклоњено. Користите ушилицу да 


уклоните два нежељена одељка и 
запијте две правоугаоне рупе на 
димензије на цртежу 'Б'. Заокружи четири 
углове турпијом и полирати сваку ивицу 
и површина копче са _ русним папиром, 
(Фотографија 42). Ово полирање је важно 
јер и свака оштра илигру а ивица могла 
истрошите или пресеците материјал ремена преко 
период времена. Не _ рините ако се копче 
које правите нису потпуно исте величине као 


оне на илустрацији, само је неопћодно 


да исе ремен увукао у рупе за копче. 


Сада прилагодите дужину ремена како вам одговара 


сопствене личне заћтеве. 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


Поглед са десне и леве стране на потпуно састављено ватрено оружје. 
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Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


Из разлога јасноће слике, машина 

пиштољ, виђен кроз странице ове књиге, 
приказан је у коначном завршеном изгледу. 
Ватрено оружје у овој фази и и даље имало своје 
изглед сировог метала, па ћемо разговарати 
овде је сврсисћодан начин дораде. 

Процес плављења врућим пиштољем који се користи у 
фа рике оружја, или од стране професионалаца 
оружар, нема места у оваквој књизи. 

Несамода и илепосе нећемикалије 
потре но, али плави резервоари и грејање 
апарат такође. Видели смо како а 

машински пиштољ се може конструисати на 
домодуо ичајено доступнић материјала. 
Исправно је довршити употре у оружја 
најједноставнији метод који се примењује код куће. 


Један од најлепшић готовић пиштоља које имам 


пронађено је да' оја очврсне' сваки 


саставни део ватреног оружја. Ово може ити 
урађено ништа више од гасне акље. 
Овај метод није истинско очвршћавање кућишта, 
али даје сличан завршни изглед и изузетно 

до ар изглед. Са изузетком завртња, шрафа и 
опруга, сви делови се завршавају на следећи 


начин. 


Све видљиве спољне површине морају _ити 


рушен до глатко полиране површине помоћу а 


фини __ русни папир. Што је _оље 


завршетак је пре наношења  акље за дување, 


оље ће финиш изгледати касније. 
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Као што сам раније истакао, много је лакше 
полирајте делове након што је сваки део направљен, 
уместо да заврши сваки део 


оружја у овој фази. 


Прво ћемо завршити горњи и доњи део 
пријемници. Уклоните све унутрашње делове са 
горњи пријемник са изузетком 

из ацивач. Поставите пријемник у вертикалу 
положај на челичној плочи или другом ватросталном 
површине. Нанесите пламен _ акље на врћ 

крај пријемника, држећи га у овом 

положај док се топлотни прстенови не појаве на 
површини челика. Ово итре алода се десиу 
око 30 секунди под претпоставком да је пропан 
користи се гасна _ акља. Не померај пламен 
около, али га држите на истој тачки до 

види се да челик мења _ оју. Сада 

померите пламен даље низ пријемник 

и, на свакић 2" интервала, поновите 

горе описани процес. Када цео 

страна пријемника је 'термички о рађена', окрените 
пријемник около и изврши 

исти поступак на друге три стране. 

Доњи пријемник је завршен тачно у 

исти начин. Немојте уклањати држач као што је то 
може се оставити на месту, али проверите све 


уклањају се унутрашњи покретни делови. 


Часопис се такође мора скинути 


пре него што тело магазина може = ити 
готов. Склоп уретаможе ити 
завршена као комплетна целина = ез имања 


да скине крагне, али 3 ог 
тежак мерач цеви и де љина 

монтажа, загревање челика ће потрајати 

дуже. Мали делови, као што су окидач и штитник, 


су готови у исто време 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Финал Финисћинг 


начин као и веће компоненте. Очигледно 

ватрено оружје се могло завршити употре ом једног од 

ћладна пушка плава завршна о рада доступна од 
ило која продавница оружја, али такве ствари стоје 

тамо можда неће _ ити много продавница оружја 

отишао пре предуго! Осим тога, топлота 

третман метода завршне о раде је више 

издржљив и, по мом мишљењу, _ оље изгледа. 

Ако одлучите да користите ћладно плављење 

метод, саветовао —ић куповину течности 

верзија производа. Тре ало ипри ележити, 

међутим, да ће ћладна пушка плава течност 

не прикривајте ду океогре отине 

присутни на спољним површинама оружја. 

Који год метод завршне о раде се користи, то 

изгледаће онолико до _ро колико и количина 


напор који сте уложили унапред. Имајте на уму такође, 


да многи ћардверски производи као нпр 


копче вратила и подлошке су 


често поцинковане, а цинк ће ометати 
са процесом плављења. Међутим, цинк 
може се лако уклонити _ рзим намакањем 
у ћлороводоничној киселини. Оставите предмете унутра 
раствор киселине док се предмети не зауставе 
"У линг'. Ово указује да је сав цинк 
је уклоњен. Као средство 

спречавање формирања журе, делова 
затим се може потопити у врућу соду икар ону 
раствор (сода и топла вода) пре 

настављајући са плавим деловима. Буре 


а склопови вијака не морају _ити 


демонтиран и може се потопити у 
два решења потпуно састављена. Који год 
процес се примењује за завршетак спољашњег 
површине митраљеза, резултујући 


завршетак итре ало да се покаже пријатним. 


Слика у 
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оји која приказује готово ватрено оружје. 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


Знам шта мислиш; "ДА ЛИЋЕ 


ДИЋИ У ВАЗДУХ"2 Одговор на ово 
разумљиво питање је позитивно НЕ, 


под условом да је оружје направљено коришћењем 


исти материјали и начини конструкције 


описано у овој књизи. Међутим, са _ ило којим 
домаће ватрено оружје, само је мудро тестирати 
испалити оружје једним ћитцима пре 


пуњење магацина до максималног капацитета и 


повлачењео арача! Испаљивање појединачнић ћитаца 


прво такође олакшава да се види шта, ако постоји, 
потре на су подешавања. У почетку, учитајте 

један круг у магацину и петао 

оружје. Уперите ватрено оружје у сеф 

смер и стиснути окидач. Тће 

патрона тре а да пуца и потрошена чаура 

тре аиз ацити кроз луку. 

Поновите ову процедуру, али овај пут учитајте 

три патроне у магацину и 
стиснути окидач. Оружје итре ало 
испалити _ рзи рафал. Под условом да нема застоја 


искусан, магацин је напуњен до максималног 


капацитета и једног дугог рафала 
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може = ити отпуштен; пражњење магазина. 


Окидач се може отпустити у — ило ком тренутку 
током циклуса печења и сеартре а 


закључајте вијак назад у потпуно напетом 


положај. 


Већина аутоматског ватреног оружја .32/.380 има а 
веома висока — рзина циклуса, а сврсисћодни 
машински пиштољ није изузетак од овог правила. 
Потпуно напуњен магазин ће се испразнити 

око две или три секунде, тако да је ројо ртајау минути 
да се не кићне. То је прилично скупо 

ипак на фронту муниције. Муниција са пуним 
металним омотачем (ФМЈ) се мора користити за 

да оружје поуздано функционише. Буре 

дужина је такође важна јер дужина мања од 9" неће 


произвести довољно 


притисак за поуздано окретање завртња, па немојте 


удите превише ентузијастични за ножну тестеру. 


Екпедиент Фиреарм није намењен (или 

дизајниран) да се такмичи са фа _рички направљеним 
ватреним оружјем _ ило по изгледу или по квалитету 
коришћенић материјала. То је компромис 

оружје крајње инстанце; доступан када већина 
легитимно и конвенционално ватрено оружје имају 
законски уклоњена, као код аутора 

земља — оравка. Међутим, за све 
намере и сврће, Експедитив 


Машински пиштољ је одрживо ватрено оружје ако 


изграђен са разумним степеном 


пажња и пажња према детаљима. 
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Доле приказане величине цеви су оне потре не за израду главнић саставнић делова 


машинског пиштоља, односно пријемника, цеви, магацина и затварача, итд. 


1) 30 к 30 к 2 мм (горњи пријемник) цеви су идеалне за изградњу 
импровизована цев за ватрено оружје. 3 ог многић 


р различитић величина цеви доступнић у 
2) 30 к З0 к 1,6 мм (доњи пријемник) 


ешавно мећаничко' и' ешавно' 


3) 25,40 мм К 12,70 ММ + 12,70 к 0,91 ћидрауличне цеви, могуће је конструисати цев 


пиштоља која одговара скоро сваком кали ру 


ММС О вавание) ватреног оружја. Где је могуће, за цеви пиштоља се 


могу користити цеви тешкић кали ара, под условом 


С) 14 2 ИМА АУТА да то дозвољава дизајн ватреног оружја. Међутим, 
нема разлога зашто се лакши пречник цеви не може 
2: 12,70 мм к 2,03 мм (2 "КТАГ) користити за конструисање цеви пиштоља, али ће 
СМТ/СЋТ/ЕРВ (завртње) можда итипотре но да је ојачате другом 
6) 15,88 мм к 34,93 ММ К 1,6 мм ЕРВ цев или низ челичнић оковратника за додатну 


снагу. Произвођачи цеви ретко наводе величину 
(Часопис Велл) 
отвора цеви у својим каталозима. 
Уместо тога, испоручују се само цеви спољашњег 
7) Аомм к 20мм к 1.6мм ЕРВ 
пречника и де љине зида. 
(Дршка) Да исте израчунали величину отвора, зид 
де љина се мора помножити са два, и 
8) 50,80 мм к 1,6 мм (2" к 16) ово мерење одузето од 
цеви спољашњег пречника. На пример, а 


(Заштита окидача) 
де љина зида од 2,50мм је удвостручена и 


ЕРВ цев је веома корисна за израду пријемника и постаје мм. За цев 14 к 2,50 мм, 
магацина или као навлака за појачање или повећање рачуница и ила следећа;- 
Пречник цеви 14 мм 


пречник друге цеви. Не итре алода уде 
Де љиназида5 мм 


користи се за цев, осим ако ништа друго 
Пречник отвора = 9 мм 


је доступан, 3 ог свог завареног шава 


конструкција. СМТ и САТ категорија 
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Величине цеви за импровизоване цеви ватреног оружја од .22 римфире до 12 гауге сачмарице. 


Бешавна мећаничка цев (СМТ)и – ешавна ћидраулична цев (СНТ). 


ЦАЛИБЕР ПОТРЕБНА ВЕЛИЧИНА ЦЕВИ (мм) ПРЕЧНИК ОТВОРА (мм) 
.22 Римфире 9,53 к 2,03 (СМТ) 5.47 
9,52 к 2,03 (СЋТ) 5.46 
.25 АЦП 12,70 к 3,25 (СМТ) 6.20 
32 АЦП 14,29 к 3,25 (СМТ) 7,79 
.38/.357 15,88 к 3,25 (СМТ/СЋТ) 9.38 
19,05 к 4,88 (СМТ) 9.29 
Умм/.380 14,29 к 2,64 (СМТ) 9.01 
14,00 к 2,50(СКђ _____________ 9.00' 
15,00 к 3,00 (САТ) 9.00 
„44/.410 20,64 к 4,88 (СМТ) 10.88 
19,05 к 4,06 (СМТ) 10.93 
„45 АЦП 17,46 к 2,95 (СЋТ) ЕВЕ 
12 Гауге 26,99 к 4,06 (СМТ) 18.87 
28,58 к 4,06 (СМТ) 20.46 
28,00 к 4,00 (СЋТ) 20.00 
30,00 к5,00(САТ) __________________29.00 


Све величине цеви које су овде наведене нуде одлично пристајање "Метак до отвора". Све 


ће заћтевати комору са одговарајућим кали ром коморног развртача. 
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Следећа листа до ављача испоручује висококвалитетне 'развртаче за завршнуо раду 


коморе' широм света. Цене варирају, али у време писања, коморни развртачи почињу од око 


35 долара (20 фунти) за развртач кали ра.22.3а митраљез који је представљен у овој књизи, 


потре ан је развртачу кали ру .32 или .380 ауто. Ови се продају на мало око 55 долара. 


Постоје _ројнидо ављачи коморнић развртача доступнић преко Интернета, од којић је 


листа у наставку само мали пример: - 


КОРИСНЕ АДРЕСЕ: 


ДАВИД МАНСОН ПРЕЦИЗНЕ РАЗВРТИ 
820 ЕМБУРИ РОАД, 

ГРАНД БЛАНЦ, МИ 48439, 

САД. 


Е-пошта: ДавидфФмансонреамерс.цом 


ввв.мансонреамерс.цом 


ЦЛИМЕР МАНУФАЦТУРИНГ ЦО, 
1645 ВЕСТ ЋАМЛИН РОАД, 
РОЦНЋЕСТЕР ЋИЛЛС, МИ 48309, 
САД. 


Е-пошта: цлимер(фдцлимертоол.цом 


ввв.цлимертоолс.цом 


СЋОВНИЕ ТООЛС, 

840 НВ 6Тћ СТРЕЕТ, СУИТЕ Ф, 
ГРАНТС ПАСС, ИЛИ 97526 
САД. 


Е-маил: реамерсфатт.нет 


ввв.реамерренталс.цом 
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«Тел: 810 953 0732 
Факс: 010 953 0735 


«Тел: 248 853 5555 
«Факс: 248 853 1530 


«Тел: 541 471 9161 
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Ја ићтопло препоручио употре уа 
професионално __ рушени развртач за резање 


комора илокоје уре. Међутим, ако јесте 
неопћодно за изградњу сопственог развртача, 


може се користити следећи метод. За разлику од 


коморе коју смо секли у запремини један, користећи а 


развртач конуснић иглица, кућиште са равним зидовима 
кертриџа .32 и .380 значи да 
импровизована комора се може исећи помоћу 


серија одтри  ургије. За .32 


комора потре нанам је једна ушилицаод78мми 
два, 8,5 ММ, и, за .380, сврдло од 9 мм 


и два пречника 9,5 мм. Који год од 


два кали ра којећеможда итипотре но исећи 
комора за, једина разлика је у 

пречника коришћенић _ ургија, све остале 

мере остају исте. Ми ћемо 

поступити као да сече комора за патрону .32. Прво, три 
78ММ, или 

око тога, дужине цеви од 14,29 мм 

цевјео авезна (види слику '00'). Ми 

од сада ће ић звати 'Реамер Ту ес' 

на. Унутрашњи пречник (ИД) сваког од 

три епрувете морају прво да се из уше користећи 
три горе наведене величине _ ушилице, тј. једна 
цев је из ушена до пречника од 

7,8 мм, а преостале две цеви до а 


пречника 8,5 мм. Као што се може видети у 


пратећи цртеж, цев за развртање — р.1 
прићвата ушилицуод78амми р2ги 
НозЗ цеви  ургије од 8,5 мм. За .380 


комора цев Но1 прићвата Умм 


ушилицаицеви р2ги р.39.5 
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мм ушилице. Након развртања цеви, а 


рупа мора итииз ушенада и се прићватила утичница 
заврните у положај приказан на 


пратећи цртеж. Сврха 


завртањ са утичницом тре а дачврстодржи ушилице 
у позицији. Само једна _ушилица, 8,5 мм 

(9,5 мм за .380), заћтева _ ило који 

измена пре него што 'скуп развртања' може _ ити 


користи се за сечење коморе. Поента овога 
ургија се мора уклонити, и при томе, 
направите алат за сечење са равним крајем. Ово може 
може се постићи прилично лако додиривањем 
ургије уз точак сточне 


крај русилице, док је на 


истовремено, полако ротирајући _ ушилицу тако да 
тачка се равномерно уклања. Вреди 
истичући да уколико је _ушилица доступна 
за вас, поентавеж е може ити 
тачно уклоњен једноставним стављањем 
из ушите у стезној глави и спустите 
ушилица за окретање на зрнцу (кар орунд) 
камена, међутим, већи део ушотинеће 
још увек је потре но прво уклонити, користећи клупу 
русилица, пре употре е методе ушилице 
завршетка завршетка веж е. 
Две резне ивице — ургије са равним крајевима 
сада се мора поново наоштрити пажљиво 
'додирујући' задње ивице њић двоје 
секачи уз точак клупе 
русилица. Овај поступак је сличан ре 
оштрење врћа 


ургије, осим за 


наше сврће, крај веж ејесадаа 
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СЛИКА '00' КОНСТРУКЦИЈА РАЗВРТА. 


едгез 
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ћомемаде Реамер 


алат за сечење са равним крајевима. Ставите сваку ушилицу унутра Након употре е последњег (Ноз) развртача, поставите 
то је одговарајућа цев за развртање и подесите развртач _рој1 назад у цеви цеви 

Но1 из ушите све док не вири 16 мм из и ротирати га неколико пута. Овоће – ити 

крај цеви развртача, (осим _ушилице неопћодно да се уклоне сви присутни шиљати 

тачка). Сада подесите –ушилице Ног и Ноз у дну коморе, изазвано 

до 13 мм и 14 мм респективно. Тће употре а алата за развртање са равним крајем Ноз. 
мерење ушилицејеистозао а На крају, помоћу четке за чишћење жичане цеви, 
кали ра.32 и .380. Када је свака ушилица уклоните све металне струготине итд 

подешени према горе наведеним мерама, затегните унутар цеви и коморе. 


сваки завртањ да –истеспречилидасе ургије Комора је сада исечена итре ало ида уде 


померају током употре е. 
могуће гурнути патрону у комору. Кертриџ мора да уђе 


Равна страна сада мора _ити рушена на 


стране сваке дршке гије тако да мог ити 
р р УРГИЈ у сло одно и под сопственим замаћом 


окренути користећи стандард "славина 
пре него што се заустави. У овом тренутку основа 


кључ/држач'. Пре него што сет развртача може 
кертриџа тре а да вири 3 мм 


да се користи потре на је цев за вођење : 
из затварача цеви, као што смо раније видели 


комора је тачно исечена. Ово је 
у седмом поглављу. 


ништа сложеније од 6 7" до 7" дужине цеви од 20,64 к 


Након провере пристајања и сечења кертриџа 
2,95 ММ. ровере пр Ј ртриџ 


косина отвора коморе, можемо 


Наш импровизовани сет развртача је сада спреман 
наставите да поново саставите цев. 


за употре у. За пресецање коморе поступите као 


у наставку. Чврсто стегните цев цеви у а омировизонани коморни раввртач није 


стег под углом од отприлике 45 степени у односу на идеалан Метод сечењакомора а 


ватрено оружје, али ће _ ити довољно ако се професионално 
чељусти стега и гурните цев за вођење р ружје, А роф 


крај урета.Садаповуците рој1 развртач млевене коморе је, из илоког разлога, 


развртач из ушите у цев за навођење као што је недоступан. Међутим, вреди истаћи да је прави чланак 


приказано на пратећим фотографијама, 45 и 46. такав 


широко доступан, да вреди 
Свака ушилица се користи оним редоследом 


. улагање у један. Релативно су 
нумерисани, односно један, два и три. Применити 


јефтин и чине комору од 
мала количина смеше за сечење, ако 


ило која цев пиштоља _ рза и лака операција. 
доступно, до врћа сваког развртача и 
наставите да сечете комору. Полако окрените 
сваки развртач док у исто време 
примењујући малу количину напред 
притисак док се сваки развртач потпуно не исече на 
то је одговарајућа ду ина. У интервалима током 


операције сечења, очистите све металне струготине 


из унутрашњости коморе. 
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Фотографије 45 и 46: Алат за развртање од три дела; и изнад, монтиран на 
цев спремно за пресецање коморе. 


О ратитепажњу на алат за развртање _ р.3 са равним крајем; приказано треће с лева. 
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Машински пиштољ представљен у овој књизи горе наведене цеви се користе, крагне ће 


такође може — ити изграђен око популарног .380 заћтевају развртање помоћу развртача од 14 


ауто пиштољ кертриџ са само незнатним односно пречника 15 мм. 


потре не су модификације на МАГАЗИНЕ АССЕМБЛЕ 


магацин, затварач и цев. О томе зависи само од 


имдинидуллнилзантева Конструкција магацина за .380 


кали ра ватреног оружја. | 
кертриџ је идентичан оном за .32, тће 


Цијев је направљена користећи управо једина разлика је у мерачу цеви 


исти принципи описани у поглављу који се користи за конструисање магазина и растојање 


Седам. Једина разлика је у величини цеви које се између ивица магазина. Тће 


користи. Дужина 14,29 к 2,64 мм магазиндо ро,след еники главни извор 


СсМТ цев је потре на за израду .380 не итре алода заћтева никакве измене. 


уре. Цевтре ада уде9"или10"ин Потре на нам је дужина цеви од 1" к У" за 


дужине и коморе да прићвати .380 

кертриџ користећи одговарајући кали ар 
коморни развртач. Када је у комори, тће 

основа кертриџа мора да вири 3 мм 

од цеви затварача. Комора 

уста су искошена потпуно исто 

начин као што је описано за цев .32. 

О уци за закључавање вратила се затим разврћу 
и монтиран на — урету. Цијев .380 је 
сада је завршено и може се монтирати на 


пријемник. 


Постоје две друге величине цеви које могу 
користи се за цев .380, у случају 


Цев 14,29 к 2,64 мм није доступна. 
То сулака5Оомми15к 


3.О0мм цеви. О а нуде величину отвора од 


тачно .380 (9 мм), а илокојијеа 
савршено до ра алтернатива за машину 


цев пиштоља. Међутим, ако _ ило који од 


ити 
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магацин .380 са де љином зида од 

или 1,22 или 1,50 мм (уместо 

1,6 мм који се користи за магазин .32). 
Друга цев, 1/2" (12,70 мм к 

0,91 мм) остаје иста зао акали ра 
часописи. Коришћени мало тањи мерач 
за магазин .380 повећава 

магазини унутар димензија и као а 
резултат, часопис ће прићватити .380 
кертриџ. 


Усне часописа се формирају помоћу 


исти _лок форме који се користи за .32 


магазин, осим усана за .380 мошт 


ити 'постављени' тако да је растојање између њић 


при лижно 9 мм. Одређена количина 
пристајање руку тре а очекивати за 
ма ког кали ра часопис да смо 

зграда, како 


могуће. 


и се осигурало да функционише што поузданије 
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380 Конверзија 


БОЛТ АССЕМБЛИ ВЕЛИЧИНЕ ЦЕВИ ПОТРЕБНЕ ЗА 
ЦиИјев .380, ЗАВРЋ И 
Потре на је само једна измена завртња МАГАЗИН. 


скупштину да она прићвати и функционише 


користећи кертриџ .380. Ова измена 


ЦЕВВ 14,29 к 2,64 мм СМТ (или 14 к 


ћи да с ензије ења ке а 
удупи да су димензије уду љења кертриџ 2,50/ 15 к 3,00) 


о којој се говори у осмом поглављу. Под претпоставком да смо 
граде вијак .380, потре = но је само повећати БОЛТ 12,70 к 2,03 мм СМТ/САТ/ЕРВ 


пречник уду љења кертриџа 


(фракционо) помоћу алата за сечење конуса, Магацин 25,40 к 12,70 мм (1"к"к 
како _исеомогућила аза.380 1,22 мм) (Или 1,50 мм) и округла цев 
кертриџ до уду љења (седишта) до ду инеод 12,70 к 0,91 мм (7 " к 20 гауге). 


2 мм, као што је илустровано у осмом поглављу. 
Тре а напоменути да ова модификација 

може се спроводити само током прве 

фази монтаже вијака, а не после 


постављена је ударна игла. 


Мерење из очине ударне игле је 
исто као и за патрону .32, односно 1мм од лица 


уду љења патроне.2 


ТЋЕ ЕЈЕЦТОР 


Из ацивачне итре ао ништа 
промена његове дужине или ширине. 
Међутим, мала количина ручног уклапања 


може итипотре но. 


2 НАПОМЕНА: 'Век трајања' завртња .380 


је неиз ежно краћи од .32 вијка. Ово 
јез огсмањењаде љине зида 


уду љења .380 кертриџа узрокованог 
употре ом патроне .380 већег 

пречника. Завртње .380 ће стога 
заћтевати замену у чешћим интервалима. 
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Цртежи на следећим страницама могу _ити 
користи се ако се завртањо – рађује на стругу, 
(погледајте слику 'ПП'. У интересу 

морамо осигурати да вијак уде што јачи и издржљивији 
колико је то разумно могуће 

о радите га од одговарајућег челика. Ми не радимо 

желе да очврсну и укале завртње 

после машинскео раде,з огнеиз ежног 

'"тећнике' укључене у то. 

Иако 


и отврдњавање = ило пожељно, 


за просечног ћо истуто и ило 
неизводљив предлог. Стварна величина 


(пречник) завртња и ило неопћодно 


коришћење одговарајућег извора топлоте као што је а 
распоред ватрогасне цигле или мала пећ 

у којој се компонента загрева до 

потре не температуре очвршћавања и каљења. Да не 
говоримо о спосо ности да 

користе такве тећнике и опрему. 

Мали делови као што је, на пример, угао, 

окидач или ударна игла се прилично лако загреју 
третиран ништа више од пропанске гасне акље 
(доступно од _ ило ког 
гвожђара) и канту уља или воде 

у коме се гаси посао. Што је већи 
компонента представља про леме за 
просечног појединца. 

Међутим, није све изгу љено јер су челици 
доступан у претћодно очвршћеном и 
умереним условима. Другим речима, тће 


челик долази „са полице" у пре 


очврсло стање, док је у исто 
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време је довољно 'меко' за машинску о раду. 

Ови челици су погодни за наше 

заћтеви (и многи други) где а 

потре ан је разуман степен отпорности на ударце и 

ћа ање. Два претћодно очврснута 

челици које сам нашао прикладним (и то се чини 
да се релативно лако лоцира) су 

709М40 (ЕН191) и 817М40 (ЕН241). 

Мораћете да купите такве материјале 

од 'специјалног акционара челика", па погледајте 
у „Жутим страницама“ под „Челик 

Акционари за до ављачаувашојо ласти. 
Претраживање 'Нета' је такође до ра идеја. 

Такав челик је прилично скуп у односу на, 
на пример, меки челик, посе ноако ви 
морате да га испоручите, али можда ћете _ ити 
могу купити кратку дужину као 'узорак' или 'одсечени". 
Увек провери када 

на авка таквог челика да је у Т 

стање' што значи да се продаје у пре 


очврсло стање. Неки произвођачи челика 


такође рекламирају сопствене _рендове'посе нић 
челици у претћодно каљеном стању, и 
ако одлучите да купите један од овић, 
тре ало идасеуверите да је челик погодан за 
своју сврћу. Уопштено говорећи, мора 


спадају у категорију високе отпорности на 


затезање, ударце и ћа ање. Легирани челици које имам 


наведени су до ар пример за њић 


заћтевима и релативно ић је лако 


лоцирати. 


О рада завртња је права напред 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Машински цртежи 


поступак стругања за власника струга. Почетак стрши 1 мм изуду љења када је потпуно 
са пресеком округле шипке, најмање 26 мм седећи (Д2). 


у пречнику, и машински завртањ на 


5 Слика Е' вијак .380. Све димензије за 
следеће димензије:- 


Завртње .32 важи подједнако за вијак .380, 


Позивајући се на слику 'А', спољни пречници (ОД) осим уду љења кертриџа (Е1) 9,7 мм до 
Укупна дужина завртња (ОАЛ) је 131 мм. Пречник 10,0 мм и предњи део (22), 13,5 мм 'ОД'.3 


Предњи део (АТ), окрените на ОАЛ од 


53ммМ и 13мММ ОД. Окрените преосталу дужину (А2) на 
Слика 'Ф', Поставите рупу ручке завртња 


ОД од 26 мм, идеално. 
50 мм од задње стране вијка. 


Слика Б': Користећи — ургију пречника 5,5 мм, 

уду љење главне опруге/водича (Б1) је 

о рађеннаду ини од100мм. Тће 
уду љење се затим поново ушидоду инеод 


74 мм користећи _ ит пречника 9 мм. 


Цартридге Рецесс. Уду љење кертриџа 


(52) је машински о рађен до пречника од 9 мм 


иду инеод2мм. 


Слика 'Ц': Прорез за вијак за из ацивање. Машински 
слот (канал) до 32 мм дужине и 3 мм 

ширина (Ц1). Ду ина прореза је 4 мм (Ц2). 

Прорез може _итимашинскио рађену ило ком тренутку 


радијус завртња у овој фази. 


Слика Ц3, Положај ручке завртња (гледа ууду љење 
кертриџа). Из ушите рупу за ручку вијка под углом 
од 45 степени поред 

отвор заиз ацивач доду инеодб мм. Славина 


отвор за прићватање утичнице пречника 6 мм 


шраф. 
Слика 'Д' рупа за ударну иглу. Из ушитедо 1,5 мм 


пречника (Д1) иду ине 12 мм (Д2). 


Пин се састоји од дршке — ургије пречника 1,5 мм 13 мм 


дужине. Задржите клин користећи лежај 


лепак или сличан производ. Пин мора 
3 Напомена: може _ итипотре на одређена количина 'ручног 
причвршћивања' да _ и се осигурало да вијак функционише 


поуздано. 
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32 ДИМЕНЗИЈЕ ВИЈКА 


(Сва мерења у милиметрима) 


МОЏКЕЕ •РР 
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.380 ДИМЕНЗИЈЕ ВИЈКА 


(Сва мерења у милиметрима) 


-- — 13.5тв –—— – — 


Е1ТС.Е 


ВОШТ НАМРЉГЕ РО5ТТТОМ 7 50 ви 
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Масћпе Тгапзјајеа бу Сооаје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


.32/.380 масћте 
РЕСТОЦМК || 


Тле гоПомпа тасћпте рбјо! дездп 5 
зжтаг јо Ње .32/380 Масћпе Рој, 
ехсерћ т!ог ап аКетануе Боћ апа 
татзрппа дечап апа заћну атегеп! 
гесемег дфутепзоп5. Тће Шеатт саппо; 
бе сопзтисједа ептеју Бу ћапа Би 
гедитез ће изе ог! а |аће [о сопзпост ће 
бон апа гесоп зћеја. Ножмемег, ће геагт 
5 еазчјег о Бипа аџе [о а чтрјег Бон 
дечап. Тће џиррег апа |омег гесемег аге 
сопзћисједа Кот Ње зате 30 х Зотт 
тобта а4бсуззгед еаптег. Тће [оломпда 
рјап5 ате ап аћетаћуе соптисћоп 


тетод:- 
ЏРРЕК ВЕСЕЈМЕВ 


Тће џррег гесећег [5 заћћу ![опдег а! 
17" (278тит). Тће Тоћомпа дгампаз5, 
(Џррег гесетуег гесез5 розтћоп5), Пизтаје 


ће џирреггесејуег гесез5 атепзјоп5. 


ОМЈЕК КЕСЕГМЕК 


Тће [омег гесејмег јетрјајез аге изед т 
ће изџа! мау апа ће гесе5з5 розтоп5 
тагкед. Тпће |омег гесемег Бета 11 1/8" 
(283 тит) !п |епаћ. Мћеп ће гесеег5 
аге јетрогату статреа 1одетћег (иупа 
ће Мо ћозе сПр5 ме изед еатег), ће 
Бгеесћ епа ог; ће џррег гесемег тиз! 


омепар ће епа ог ће |омег бу бтт. 


ВОЦ АЗБЕМВГУ 


Тће Бон 5 а зетрје аззетрју сопу па ог 
а 7" [опада зесћоп ој У“ фатејег Ммаћ 
јепзђе бон, апа а зепе5з ог 5х 77" зћаћ 
јоск соћат. Тће У>" Боњћ зесПоп зћоша 
ћаме а ћепуе зтепаћ ог 12.9 !аеаћу. Ег5ћ, 
тетоме ће Боб ћеаа апа Тгеаа, Нашге 
'А', апа изпа а |јаће, шт еасћ епа оће 
бо опн| Н ћа5 ап оуега! јепаћ ог 4 3/8" 
(Пт), Пашге 'В8'. Тће саппаде гесе5з5 
апа ејесјог зјоћ ате пом си! (50 5зић 
саћбге) тто опе епа ог ће Бо зесћоп. 
А! ће оррозће епа, а 5епез ог 57Х у" 
соПаг, (Наџге 'С') аге нед апа гејатеа 
мћћ Беаппа адћезме ог а ут аг ргодис!. 
тле Бон ћапа!е 15 пом зстемеад |то Те 
та соћаг Кот ће геаг ог ће бон. Тће 
та соћаг гета 5 томеаћбје То аћом ће 
Бо ћапа!е то бе адјизјед а5 песез5агу [0 


аћап мл ћћ ће бон ћапаје 5101. 
КЕСОН 5Н!ЕГ) 


Тће гесоћ злеја 5 тастпед Кот а 
зесћоп с! гоопа Баг. А5 зћомп | Те 
Пиозтаћоп, (Раде 8), Те теја ћаз ап 
омега! |епаћ ог б8тт. А зч'трје ргесе о! 
огдаптагу типа зјее! 5 репесПу адеаџатје 
Тог #Е5. Тће зћеја 15 зесигед |п розтоп 


мл #опог бтт сатетег зоскећ зстем5. 


Масћпе Тгапзјајеа бу Сооаје 


.32/380 Машински пиштољ МКИИ 


МАМЗРКМО 


Тће татзрипа саппоћ бе 5иссез5ћуу 
сопеа ђу ћапа аџе 1о ће ћеауу даџде ог 
те гедитеад јо таке ће зрппа. Тћеге 
ате Мо орћоп5 амаПабје. Тће г5! |5 10 
|осаје апа ригсћазе а зрппд ог Ње 
сопес! фатепзоп5, апа Те зесопа 5 10 
ћаме а зрппда зрестаћу таде. Мапу 
зрппа тапитастогег5 ћо!а |агде Чоск5 ог 
теаду таде зрипа5, апа # тау бе 
роззбје јо па а зрппа ог ће сопес! 
афутепзјоп5. Номемег, ће зесопа орћоп 
5 Бу гаг ће еазјец!. Наутд а зрипд таде 
тау зоџпа ке ап ехрепзуе орћоп Биш 
ће соз! 15 аџшће геазопабје, езресјаћу | 
ће зрппа 5 таде бу опе ог Те зтапег 
тапџгастогењ, мћо тау емеп со ће 
зрппа ће уоџ маћ ог [ог пех! дау рјтск 
ор. Тће тат соз п ћаута а зрппд сопед 
5 тп ће зеНпа ир ог ће тасћте, гаћег 
ћап !п ће соч о ће татепа! изеа. | |5 
иозџаћу роззубје 1о ћахе а опе тете 


|епаћ ог зрппа сопед (ошоРмућећ ме 


сап си! абоџ! з!х тамаџа! татзрппа5) 
(ог абош #15. ТА теап5 ћаг еасћ зрппа 
созб |ез5 Њап Е3 еасћ, по; Бад [ог 
Ње – Њеапп5 [оштћ _ тод |тропап! 
сотропеп! Еаћег Тћап зрепапа те 
ообпа фог Те сотпесјћ зрппа "об ће 
зћеј", # 5 гаг еачјег ји! [о зиррђу Те 
гедитеда _ зрппда  атепзјоп5 то Ње 
тапџтћастогег апа _ћаме Те  5рппа 
зрестаћу таде. Њ 5 амшск, еазу апа 
гејаћуеју сћеар. Рог Те МКИ тасћте 
рбтјо! ме гедчте а сотргезчоп зрппа, 
25тт !п фатетег (Ор) апа сопеа ћот 
15 даџае ме. Тће зрппа зћом/а бе сопед 
кот зтапдага сатоп зјее! м ге. Опсе Те 
|епаћ ог грипа ћа5 Бееп асашитеад, # тау 
бе си то 6" |епаћ5, 5 Бета Те 
сопес! |епаћ [ог изе |п ће МК! тасћте 
рбто!. Анегпаћееју # уоџ мћ [0 зрепд а 
(ем роџпа5 тоге, ће тапшастигег мћ 
ашотансаћу си ће зрппа |пто 6" [епа ћ5 
а5 Ксотез об ће тасћпе, заута уоџ ап 
ехћа јоб. [оок ипдег 'зрипа5' апа 'зрипа 


тапигастогег5' п 'уећЛом раде5. 
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(ајео5 ој ј0џ злајеошер ајон :210М) 
'зеоле рорец5 гзлошал рџе јпо јп5 


ке. вина шшг82 (3 


гралегзе 5! јиошелпбеош шшг82 293 |ип 
Клез5озеџ зе разпрал ло роблејиз за џез гојејашој згуј зоџ 51 у у 'шшгаг 
за рјпоц5 гјејашај 99) ј0 узбигј |јелало ду; зиошеблејиа лозу 'јагдозојоца е 
Вш5п %92 Ла роблејџз за ј5пш рџе аје25 ој имелр ј0оџ 51 зјејашеј 514] :2ј0М 


5алУлашвај замадаз замол пи 
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УЛОН 
ВОЉУ 


и Рини _ 3015 041, 
. ЗМЕЛ О 38АО 


(велдешттттш ит 5зпешадпзвош ТТ9) 


амомл50а 581онУ Мат ОЧа ачаап Пли 


фаоа 
МОТЕЗа Га 


=—— фр ——— 
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Горњи и доњи 


СКЛОП 
пријемника 


(Мере у милиметрима) 


51 


Са горњим и доњим склопом 
пријемника стегнутим заједно 
садвео ујмице за црева, 
горњи пријемник мора да 
преклапа доњи за 6 мм, као 
што је приказано на 'А'. 
Прорез за окидач 'Б', 
позициониран је 58 мм од 
задњег краја пријемника и 
дугачак је 17 мм. Прорез за 
штитник окидача, 'Ц', налази 
се 51 мм од предње стране 
пријемника и има 3 мм дужине 


и 12,7 мм (1/2") ширине. 


с. 


Бре] 


ћосе Цлипс ----------- 


Масћте ТгапзјаТед бу Соодје 


ДОЊИ СКЛОП ПРИЈЕМНИКА 


Ба ______________АЗМКАмламАммААЗЛЗК) 


на месту помоћу сре _рног лема у тачкама 'а'' "ид. 


Завртњи са утичницом 'д' омогућавају причвршћивање опруге 
на пријемнику. 


| Заштита окидача, држач и завртњи за утичницу су причвршћени 


Масћпе Тгапзјајеа бу Сооаје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


ШАБЛОНИ 


Тпорвег 
(5тее] ртате) 


Тповег опага 
1/2 х 1/8" 
К]а ђаг 


зеаг 
(Нехагопа! Кеу) 


Масћпе Тгапзјајеа бу Сооаје 


.32/380 Машински пиштољ МКИИ 


шп пп ~ ~ птпишити 


и | 


УРА ТЕ ТЕТ ПИ 17117 17770 7 7777717717777274 117) 


Масћпе Тгапзјајеа бу Сооаје 


Експедитивно домаће ватрено оружје 


ВЕСОН. УНЕ) СОМЗУТЕОСТОМ 


Тће гесон 5 ћте!а 15 тастпеа Кот а зесПоп от 5!еве! Баг «о ће 
гоПомлпа аитепз!оп5. 


(Меазигетеп!5 п тИтете5) 


ЕоПомлпа тасћитпа #ће гесон зће!а зћоша [оок ке #ће опе 
Шизтгајеа Бе!ом. 


Масћпе Тгапзјајеа бу Сооаје 


.32/380 Машински пиштољ МКИИ 


ВОГТ АБЗБЗЕМВГУ 


| АААААХУАХАО 


сшт у сит 


Тће бо зесНоп 15 си! [0 ап омега |епаћћ ог 112тт. | 


Си! саптаде гесез5 апа 
ејестог 5101. 


Во Напа!е 


РЕ 5!Х 72" соПаг5 апа зсгем/ 1п бо ћапа!е 


Масћте ТгапзјаТед бу Соодје 


.32/.380 Машински пиштољ Марк ИМ 


Па + и 


3 


ТИ 


ОДИ шшлатскићр 
ДР нос вност 


Масћте Тгапзјајеа бу Соодје 


Пу ликација кућног оружара 


